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CNC - RUNDSCHLEIFEN
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Modernste Rundschleiftechnologie
garantiert Werkzeuge komplexer
Geometrie von @ 0,08 mm und
einem Rundlauf >1um.
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8 — Achsen Technologien erméglichen
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HARTMETALL- SOLID CARBIDE
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Sub micro grain carbide is the guaranty for highest quality of TARGET PRAZISION tools.
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TARGET

BOHRER - PROGRAMM PRAZISION
Seite
gl Gesamtiange VHM-NC Zentrierbohrer 4
nach DIN 6539 blank/TIN v = 120°x 60°
& - Gesamtlange VHM-NC Anbohrer 5
nach DIN 6539  blank/TIN y = 90/120°
4xD VHM-Ceranit — Bohrer 6
nach DIN 6539 blank/TIN y = 118°
8xD VHM-Ceranit — Bohrer 7
DIN 338 blank/ K 20/30/TIN v =118°
S 3xD VHM-Triton — Bohrer 8
m IDIN 6537 blank/TIALN-HSC v = 140°
- —— 5xD VHM-Triton — Bohrer 9
m IDIN 6537 blank/TIALN-HSC y = 140°
\m 3xD VHM-Triton—-Bohrer IKK 10
- DIN 6537 innere Kihimittelzufuhr v =140
TIN-HSC
5xD VHM-Triton—Bohrer IKK 11
DIN 6537 innere Kiihimittelzufuhr y = 140°
blank/TIALN-HSC
8xD VHM-Triton—Bohrer IKK 12
DIN 6537 blank/TIALN-HSC y = 140°
12xD VHM-Triton—Bohrer IKK 13
DIN 6537 blank/TIALN-HSC y = 140°
3xD VHM-Triplex-Bohrer 14
DIN 6537 3-Schneiden y = 135°
blank/TIN
DO Werksnorm VHM-Micron — Bohrer 15
5xD blank/TIN 0.15-3.0 mm y =130°
D ————— Werksnorm VHM-Micron — Bohrer 16
8xD blank/TIN  0.15-3.0 mm  y =130°
e —. Werksnorm VHM-Micron-IKK — Bohrer 17
8xD blank/TiALN 0.70-3.0 mm =130°
10x D
- Werksnorm VHM-Leiterplatten—Bohrer 18
R
10x D blank 0.16-6.5 mm y =130°



VHM-NC-ZENTRIERBOHRER m—
CARBIDE NC CENTRE DRILL

MECHE A CENTRE NC-CARBURE MONOBLOC PRAZISION

Werksnorm
Form A
: Stahl ALLI GG/G i
@ oo Fom | 88 castron | Y
ki H, “S (== diy = = asric
Ausfuhrung : Werksnorm/Form A Excecution : Anwendungen
DIN 6535, HA DIN 6535 HA Herstellung von Zentrierbohrungen 60°
Senkwinkel 60°, Form A Cutting angle 60°, Exc. A In GuReisen, Hartgu3, TemperguB3,
Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Aufnahme in Hydro Dehnspann- Leichtmetallen und Kunststoffen
mittel geeignet
Artikel-Nr. dil d2 11 | K20 F TIN
Werksnorm -2/h6 Feinstkorn
mm mm mm mm EUR EUR
42.050 0.5 3.15 1 38 12.00 2.20
42.080 0.8 3.15 1 38 12.00 2.20
42.100 1.0 3.15 1.3 38 12.00 1.50
42.125 1.25 3.15 1.6 38 12.00 1.50
42.160 1.6 4 2 38 15.00 1.50
42.200 2.0 5 2.5 40 18.00 1.80
42.250 2.5 6 3 40 20.20 1.80
42.315 3.15 8 4 50 25.20 2.00
42.400 4.0 10 5 55 30.20 2.50
42.500 5.0 12.5 6.5 63 40.20 3.80
42.630 6.3 16 8 75 83.00 4.00
Beschichtung in TIN bzw. TiALN : Lieferzeit zzgl. 3 Tage
Coating in TIN / TIALN : delivery time add. 3 days
Artikel-Nr. dil d2 11 | K20 F TIN
Form A -2/h6 Feinstkorn
mm mm mm mm EUR EUR
A42.100 1.0 3.15 1.3 38 26.00 2.80
A42.125 1.25 3.15 1.6 38 26.00 2.80
A42.160 1.6 4 2 45 28.00 2.80
A42.200 2.0 5 2.5 45 31.00 3.50
A42.250 2.5 6 3 50 34.00 3.50
A42.315 3.15 8 4 60 40.50 4.00
A42.400 4.0 10 5 66 50.00 5.00
A42.500 5.0 12.5 6.5 70 78.00 5.00
A42.630 6.3 16 8 85 115.00 6.00

Beschichtung in TIN bzw. TiALN : Lieferzeit zzgl. 3 Tage
Coating in TIN / TIALN : delivery time add. 3 days




VHM-NC-ANBOHRER - 90°- 120°
CARBIDE NC CENTRE DRILL

MECHE A CENTRE NC-CARBURE MONOBLOC

A4

Mird @ 5tahl ALL Plexi
B o ” Farm ‘i teel trocken Plasti
: a0 120 iy He, “s (=15 dry asric
Ausfuhrung : Excecution : Anwendungen:
DIN 6535, HA DIN 6535 HA Anbohren und Senken auf NC-Maschinen
Spiralgenutet In GuBeisen, Hartgul3, Temperguf3,
Spitzenwinkel 90° oder 120° Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Aufnahme in Hydro Dehnspann- Leichtmetallen und Kunststoffen
mittel geeignet TiN
Stahlguf3, Stahl etc.
Artikel- Spitzen dil d2 11 K20 F TiN
Nr. winkel
-2/h6 Feinstkorn
mm mm mm mm EUR EUR
37.050 90° 0.5 3 38 1.0 11,00 2,50
37.100 90° 1.0 3 38 1.5 10,60 1,50
37.150 90° 1.5 3 38 2.5 10,60 1,50
37.200 90° 2.0 3 38 4.0 10,60 1,50
37.300 90° 3.0 3 38 6.0 8,00 1,50
37.400 90° 4.0 4 46 8.0 9,00 1,80
37.600 90° 6.0 6 65 10.0 11,00 1,80
37.800 90° 8.0 8 65 15.0 19,60 2,90
37.1000 90° 10.0 10 72 20.0 27,50 3,20
37.1200 90° 12.0 12 85 25.0 29,50 3,80
37.1400 90° 14.0 14 100 30.0 40,15 4,00
37.1600 90° 16.0 16 100 35.0 61,00 5,00
37.050 120° 0.5 3 38 1.0 11,00 2,50
37.100 120° 1.0 3 38 1.5 10,60 1,50
37.150 120° L5 3 38 2.5 10,60 1,50
37.200 120° 2.0 3 38 4.0 10,60 1,50
37.300 120° 3.0 3 38 6.0 8,00 1,50
37.400 120° 4.0 4 46 8.0 9,00 1,80
37.600 120° 6.0 6 65 10.0 11,00 1,80
37.800 120° 8.0 8 65 15.0 19,60 2,90
37.1000 120° 10.0 10 72 20.0 27,50 3,20
37.1200 120° 12.0 12 85 25.0 29,50 3,80
37.1400 120° 14.0 14 100 30.0 40,15 4,00
37.1600 120° 16.0 16 100 35.0 61,00 5,00

Beschichtung in TIN bzw. TiALN : Lieferzeit zzgl. 3 Tage
Coating in TIN / TIALN : delivery time add. 3 days



CERANIT - VHM - BOHRER
CERANIT - CARBIDE DRILL
CERANIT - FORET EN CARBURE

v

3xD
2.2

ticra
Grain

18 \ au"!\ e \

4 Stati

LA
*‘s (=1=]

Ausfihrung: kurz

K 20/30 Feinstkorn ,DIN 1897

Spiralgenutet, Vierflachen-Schliff 118°
Ausspitzung Form C ab D=5.0 mm
Spiralwinkel ca. 30° - 35°

Excecution : jobber
K 20/30 Micro grain ,DIN 1897
Four facet point 118°
Helix 30° - 35°, web thinning > 5.0 mm

ALU

trocken
dry

Anwendungen

GG/G

castiron

Plexi
Flastic

Bohren von Nickel, Nickellegierungen, GuReisen, HartguR3,
TemperguB, Stahl, Stahlguf3, Titan, Titanlegierungen
Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisenl-Lichtmetallen und
Kunststoffen

Artikel dil | 11 K20 F TIN Artikel dil 11 K20 F TIN
Nr. Nr.

h6 h6

mm mm mm EUR EUR mm mm mm EUR EUR
18.100 1.0 26 6 2.60 1.50 18.610 6.1 70 31 15.60 2.90
18.110 11 28 7 2.60 1.50 18.620 6.2 70 31 15.60 2.90
18.120 1.2 30 8 2.60 1.50 18.630 6.3 70 31 15.60 2.90
18.130 13 30 8 2.92 1.50 18.640 6.4 70 31 15.60 2.90
18.140 1.4 32 9 2.92 1.50 18.650 6.5 70 31 15.00 2.90
18.150 15 32 9 2.80 1.50 18.660 6.6 70 31 17.55 2.90
18.160 1.6 34 10 2.95 1.50 18.670 6.7 70 31 18.38 2.90
18.170 1.7 34 10 2.95 1.50 18.680 6.8 74 34 18.38 2.90
18.180 1.8 36 11 2.95 1.50 18.690 6.9 74 34 20.96 2.90
18.190 1.9 36 11 2.95 1.50 18.700 7.0 74 34 20.55 2.90
18.200 2.0 38 12 3.02 1.50 18.710 7.1 74 34 24.00 2.90
18.210 21 38 12 3.02 1.50 18.720 7.2 74 34 24.00 2.90
18.220 2.2 40 13 3.02 1.50 18.730 7.3 74 34 24.00 2.90
18.230 2.3 40 13 3.02 1.50 18.740 7.4 74 34 24.00 2.90
18.240 2.4 43 14 3.02 1.50 18.750 7.5 74 34 20.10 2.90
18.250 25 43 14 3.02 1.50 18.760 7.6 79 37 26.00 2.90
18.260 2.6 43 14 3.44 1.50 18.770 7.7 79 37 26.00 2.90
18.270 2.7 46 16 3.44 1.50 18.780 7.8 79 37 26.00 2.90
18.280 2.8 46 16 3.49 1.50 18.790 7.9 79 37 26.00 2.90
18.290 2.9 46 16 3.58 1.50 18.800 8.0 79 37 23.50 2.90
18.300 3.0 46 16 3.44 1.50 18.810 8.1 79 37 28.30 3.20
18.310 3.1 49 18 4.55 1.85 18.820 8.2 79 37 28.30 3.20
18.320 3.2 49 18 4.88 1.85 18.830 8.3 79 37 28.30 3.20
18.330 3.3 49 18 4.95 1.85 18.840 8.4 79 37 28.30 3.20
18.340 3.4 52 20 5.15 1.85 18.850 8.5 79 37 26.20 3.20
18.350 35 52 20 5.15 1.85 18.860 8.6 84 40 28.30 3.20
18.360 3.6 52 20 5.36 1.85 18.870 8.7 84 40 30.95 3.20
18.370 3.7 52 20 5.68 1.85 18.880 8.8 84 40 30.95 3.20
18.380 3.8 55 22 5.71 1.85 18.890 8.9 84 40 30.95 3.20
18.390 3.9 55 22 5.75 1.85 18.900 9.0 84 40 24.00 3.20
18.400 4.0 55 22 5.78 1.85 18.920 9.2 84 40 33.40 3.20
18.410 4.1 55 22 5.99 1.85 18.950 9.5 84 40 33.40 3.20
18.420 4.2 55 22 5.99 1.85 18.960 9.6 89 43 33.40 3.20
18.430 4.3 58 24 6.70 1.85 18.980 9.8 89 43 36.00 3.20
18.440 4.4 58 24 6.70 1.85 18.1000 10.0 89 43 27.83 3.20
18.450 4.5 58 24 6.70 1.85 18.1020 10.2 89 43 34.92 3.80
18.460 4.6 58 24 6.70 1.85 18.1050 10.5 89 43 36.40 3.80
18.470 4.7 58 24 6.70 1.85 18.1100 11.0 95 a7 36.52 3.80
18.480 4.8 62 26 7.30 1.85 18.1150 11.5 95 47 43.00 3.80
18.490 4.9 62 26 7.30 1.85 18.1200 12.0 100 51 44.92 3.80
18.500 5.0 62 26 7.12 1.85 18.1250 12.5 100 51 62.00 4.00
18.510 5.1 62 26 9.00 1.85 18.1280 12.8 100 51 68.86 4.00
18.520 5.2 62 26 10.82 1.85 18.1300 13.0 100 51 76.44 4.00
18.530 53 62 26 11.32 1.85 18.1350 135 105 54 126.00 4.00
18.540 5.4 66 28 11.32 1.85 18.1400 14.0 105 54 84.60 4.00
18.550 55 66 28 11.28 1.85 18.1450 14.5 109 56 126.00 5.00
18.560 5.6 66 28 12.15 1.85 18.1500 15.0 109 56 85.00 5.00
18.570 5.7 66 28 12.30 1.85 18.1550 15.5 109 56 128.00 5.00
18.580 5.8 66 28 12.66 1.85 18.1600 16.0 109 58 114.88 5.00
18.590 5.9 66 28 12.66 1.85
18.600 6.0 66 28 12.48 1.85




CERANIT - VHM - BOHRER
CERANIT - CARBIDE DRILL
CERANIT - FORET EN CARBURE

BxD| [ a Staf A Hl |Plexi
7.9 T . 5 Farm %) [OCCl castiron WE=TE e
: 18 o HA .‘ dry
Ausfiihrung: lang Excecution : long Anwendungen
K 20/30 Feinstkorn ,DIN 338 K 20/30 Micro grain ,DIN 338 Bohren von Nickel, Nickellegierungen, Stahl, Stahigu®,
Spiralgenutet, Vierflachen-Schiiff 118° Four facet point 118° GuBReisen, HartguB, Titan, Titanlegierungen
Ausspitzung Form C ab D=5.0 mm Helix 30° - 35°, web thinning>5.0mm TemperguR, Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Spiralwinkel ca. 30° - 35° leichtmetallen und Kunststoffen
Artikel dil 11 K 20F TIN Artikel dil 11 K20 F TIN
Nr. Nr.
e e
mm mm mm EUR EUR mm mm mm EUR EUR
33.100 1.0 34 12 3.75 1.50 33.600 6.0 93 57 18.20 1.85
33.110 11 36 14 3.90 1.50 33.610 6.1 101 63 23.18 2.90
33.120 1.2 38 16 3.90 1.50 33.620 6.2 101 63 23.18 2.90
33.130 13 38 16 3.90 1.50 33.630 6.3 101 63 27,92 2.90
33.140 14 40 18 3.90 1.50 33.640 6.4 101 63 27,92 2.90
33.150 15 40 18 3.90 1.50 33.650 6.5 101 63 21,50 2.90
33.160 1.6 43 20 3.90 1.50 33.660 6.6 101 63 27.92 2.90
33.170 1.7 43 20 4,72 1.50 33.670 6.7 101 63 27.92 2.90
33.180 1.8 46 22 5,20 1.50 33.680 6.8 109 69 27.92 2.90
33.190 19 46 22 5,20 1.50 33.690 6.9 109 69 30.50 2.90
33.200 2.0 49 24 5,20 1.50 33.700 7.0 109 69 26.65 2.90
33.210 2.1 49 24 5.25 1.50 33.710 7.1 109 69 32.00 2.90
33.220 2.2 53 27 5.25 1.50 33.720 7.2 109 69 32.00 2.90
33.230 2.3 53 27 5.25 1.50 33.730 7.3 109 69 32.00 2.90
33.240 2.4 57 30 5.25 1.50 33.740 7.4 109 69 32.00 2.90
33.250 25 57 30 5.20 1.50 33.750 7.5 109 69 29.85 2.90
33.260 2.6 57 30 5.25 1.50 33.760 7.6 117 75 35.00 2.90
33.270 2.7 61 33 6.30 1.50 33.770 7.7 117 75 35.00 2.90
33.280 2.8 61 33 6.30 1.50 33.780 7.8 117 75 35.00 2.90
33.290 2.9 61 33 6.30 1.50 33.790 7.9 117 75 35.00 2.90
33.300 3.0 61 33 6.15 1.50 33.800 8.0 117 75 31.40 2.90
33.310 3.1 65 36 7.20 1.85 33.810 8.1 117 75 36.95 3.20
33.320 3.2 65 36 7.20 1.85 33.820 8.2 117 75 36.95 3.20
33.330 33 65 36 7.20 1.85 33.830 8.3 117 75 38.00 3.20
33.340 3.4 70 39 7.55 1.85 33.840 8.4 117 75 38.00 3.20
33.350 35 70 39 7.55 1.85 33.850 8.5 117 75 35.00 3.20
33.360 3.6 70 39 8.04 1.85 33.860 8.6 125 81 41.00 3.20
33.370 3.7 70 39 8.04 1.85 33.870 8.7 125 81 41.00 3.20
33.380 3.8 75 43 8.04 1.85 33.880 8.8 125 81 41.00 3.20
33.390 3.9 75 43 8.50 1.85 33.890 8.9 125 81 41.00 3.20
33.400 4.0 75 43 7.99 1.85 33.900 9.0 125 81 38.00 3.20
33.410 4.1 75 43 8.50 1.85 33.920 9.2 125 81 44.12 3.20
33.420 4.2 75 43 8.50 1.85 33.950 9.5 125 81 41.17 3.20
33.430 4.3 80 47 11.66 1.85 33.960 9.6 133 87 50.00 3.20
33.440 4.4 80 47 11.66 1.85 33.980 9.8 133 87 50.00 3.20
33.450 4.5 80 47 10.50 1.85 33.1000 10.0 133 87 45.00 3.20
33.460 4.6 80 47 11.88 1.85 33.1020 10.2 133 87 49.50 3.80
33.470 4.7 80 a7 11.88 1.85 33.1050 10.5 133 87 49.50 3.80
33.480 4.8 86 52 11.88 1.85 33.1100 11.0 142 94 61.00 3.80
33.490 4.9 86 52 11.88 1.85 33.1150 11.5 151 101 68.00 3.80
33.500 5.0 86 52 11.69 1.85 33.1200 12.0 151 101 70.00 3.80
33.510 5.1 86 52 14.95 1.85 33.1250 12.5 151 101 99.00 4.00
33.520 5.2 86 52 14.95 1.85 33.1300 13.0 151 101 108.00 4.00
33.530 5.3 86 52 18.90 1.85 33.1400 14.0 160 108 149.00 4.00
33.540 5.4 93 57 18.90 1.85 33.1500 15.0 160 108 162.00 5.00
33.550 5.5 93 57 16.85 1.85 33.1600 16.0 165 118 169.00 5.00
33.560 5.6 93 57 18.90 1.85
33.570 5.7 93 57 18.90 1.85 LAGERWARE / EX STOCK
33.580 5.8 93 57 18.90 1.85
33.590 5.9 93 57 18.90 1.85



TRITON - VHM - HOCHLEISTUNGS-BOHRER m’
TRITON - CARBIDE DRILL HPC

TRITON - FORET EN CARBURE PRAZISION

dl d2
< | >
3><|:| Micro & Stahl ALY Ti <63
Z:2 o - - Farrm “‘steel trocken itan HEE
140 el Ha K dry
Ausfihrung: HPC-HA Excecution: HPC-HA Anwendungen
VHM Feinstkorn ,DIN 6537 kurz TC- Micro grain ,DIN 6535 short Bohren von rostfreien Stéhlen allgemein
Schaft DIN 6535 HA - HB moglich gegen Aufpreis Four facet Triton point, shank h6é HA/HB against charge  Gufeisen, Hartgu3, Temperguf3,
eingeengte Schaft-Toleranz hé Helix 30° - 35° Chrom-Nickel-Stahl, Titan, Titanlegierungen, Aluleg. NE-
Triton-Vier-Flachenschliff Metallen
Artikel di d2 | 11 Artikel di d2 | 11
Nr. h6é h6 Nr. h6 h6é
mm mm mm mm EUR mm mm mm mm EUR
48.300 3.0 6 50 15 25,00 48.760 o 7.6 8 78 35 33,50
48.3100 3.1 6 50 15 25,50 48.770 0 7.7 8 78 35 33,50
48.320 3.2 6 50 15 25,00 48.780 7.8 8 78 35 33,50
48.330 0 33 6 50 15 25,50 48.790 o 7.9 8 78 35 33,50
48.340 3.4 6 50 15 25,00 48.800 8.0 8 78 35 33,50
48.350 35 6 50 15 25,50 48.810 o 8.1 10 89 40 38,50
48.360 3.6 6 50 15 25,00 48.820 8.2 10 89 40 38,50
48.370 o 3.7 6 50 15 25,50 48.830 0 8.3 10 89 40 38,50
48.380 3.8 6 50 20 25,00 48.840 8.4 10 89 40 38,50
48.390 o 3.9 6 50 20 25,50 48.850 8.5 10 89 40 38,50
48.400 4.0 6 50 20 25,00 48.860 8.6 10 89 40 38,50
48.410 o 4.1 6 50 20 25,50 48.870 0 8.7 10 89 40 38,50
48.420 4.2 6 50 20 25,00 48.880 8.8 10 89 40 38,50
48.430 0 4.3 6 50 20 25,50 48.890 0 8.9 10 89 40 38,50
48.440 o 4.4 6 50 20 25,50 48.900 9.0 10 89 40 38,50
48.450 4.5 6 50 20 25,00 48.910 0 9.1 10 89 40 38,50
48.460 4.6 6 50 20 25,00 48.920 9.2 10 89 40 38,50
48.4700 4.7 6 50 20 25,50 48.930 o 9.3 10 89 40 38,50
48.480 4.8 6 50 20 25,00 48.940 0 9.4 10 89 40 38,50
48.490 o 4.9 6 50 20 25,50 48.950 9.5 10 89 40 38,50
48.500 5.0 6 50 20 25,00 48.960 9.6 10 89 40 38,50
48.5100 51 6 61 24 25,50 48.970 0 9.7 10 89 40 38,50
48.520 5.2 6 61 24 25,50 48.980 9.8 10 89 40 38,50
48.530 0 5.3 6 61 24 25,50 48.990 o 9.9 10 89 40 38,50
48.540 5.4 6 61 24 25,50 48.1000 10.0 10 89 40 38,50
48.550 5.5 6 61 24 25,00 48.1020 10.2 12 95 46 55,50
48.560 5.6 6 61 24 25,50 48.1050 10.5 12 95 46 55,50
48.570 o 5.7 6 61 24 25,50 48.1080 10.8 12 95 46 55,50
48.580 5.8 6 61 24 25,00 48.1100 11.0 12 95 46 55,50
48.590 o 5.9 6 61 24 25,50 48.1120 11.2 12 95 46 55,50
48.600 6.0 6 61 24 25,00 48.1150 115 12 95 46 55,50
48.610 0 6.1 8 78 30 33,50 48.1180 11.8 12 95 46 55,50
48.620 6.2 8 78 30 33,50 48.1200 12.0 12 95 46 55,50
48.630 0 6.3 8 78 30 33,50 48.1220 12.2 14 105 50 75,50
48.640 6.4 8 78 30 33,50 48.1250 12.5 14 105 50 75,50
48.650 6.5 8 78 30 33,50 48.1280 12.8 14 105 50 75,50
48.660 6.6 8 78 30 33,50 48.1300 13.0 14 105 50 75,50
48.670 0 6.7 8 78 30 33,50 48.1350 13.5 14 105 50 75,50
48.680 6.8 8 78 30 33,50 48.1380 13.8 14 105 50 75,50
48.690 O 6.9 8 78 30 33,50 48.1400 14.0 14 105 50 75,50
48.700 7.0 8 78 30 33,50 48.1420 14.2 16 105 55 96,00
48.710 0 7.1 8 78 35 33,50 48.1450 14.5 16 105 55 96,00
48.720 7.2 8 78 35 33,50 48.1500 15.0 16 105 55 96,00
48.730 0 7.3 8 78 35 33,50 48.1550 15.5 16 105 55 96,00
48.740 7.4 8 78 35 33,50 48.1600 16.0 16 105 55 96,00
48.750 7.5 8 78 B5) 33,50

O = Mindestbestellung 3 St. Lieferzeit ca. 4 Wochen




TRITON - VHM - HOCHLEISTUNGS - BOHRER m-

TRITON - CARBIDE DRILL HPE W_WANS b
TRITON - FORET EN CARBURE PRAZISION

< 11 »>
< | >
axD Micr e A GG/ B <B5
Z2:2 Girain I 0 II:-IC.:'l'rn.m :‘steel ry casfiron HRE
Ausfihrung: HSC SPW: 140° Excecution : HSC Point 140° Anwendungen
VHM Feinstkorn ,DIN 6537 TC- Micro grain ,DIN 6537 Bearbeiten von GuBeisen, Hartguf3, Temper-
Triton- Vier-Flachenschliff Triton Four facet point GuB, Nichteisen-Schwer, und Leichtmetallen
eingeengte Schafttoleranz, Helix appr. 30° Nickellegierungen ( Rene 41, Waspaloy
Schaft DIN 6535 HA Nimonic, Inconel) Titan, Titanlegierungen
Stahl, Stahlguf’
Artikel dil d2 | 11 Artikel- d1l d2 | 11
Nr. hé h6 Nr. h6 h6
mm mm mm mm EUR mm mm mm mm EUR
46.300 3.0 6 60 19 26,30 46.770 0 7.7 8 91 48 40,40
48.310 o 3.1 6 60 19 26,30 46.780 © 7.8 8 91 48 40,40
46.320 3.2 6 60 19 26,30 46.790 © 7.9 8 91 48 40,40
46.330 0 3.3 6 60 19 26,30 46.800 8.0 8 91 48 40,40
46.340 3.4 6 60 19 26,30 46.810 0 8.1 10 101 56 57,90
46.350 35 6 60 19 26,30 46.820 8.2 10 101 56 57,90
46.360 3.6 6 60 24 26,30 46.830 o 8.3 10 101 56 57,90
46.370 0 3.7 6 60 24 26,30 46.840 © 8.4 10 101 56 57,90
46.380 3.8 6 60 24 26,30 46.850 8.5 10 101 56 57,90
46.390 0 3.9 6 60 24 26,30 46.860 O 8.6 10 101 56 57,90
46.400 4.0 6 60 24 26,30 46.870 0 8.7 10 101 56 57,90
46.410 o 4.1 6 78 36 26,30 46.880 8.8 10 101 56 57,90
46.420 4.2 6 78 36 26,30 46.890 O 8.9 10 101 56 57,90
46.430 © 4.3 6 78 36 26,30 46.900 9.0 10 101 56 57,90
46.440 o 4.4 6 78 36 26,30 46.9100 9.1 10 101 56 57,90
46.450 4.5 6 78 36 26,30 46.920 9.2 10 101 56 57,90
46.460 4.6 6 78 36 26,30 46.930 0 9.3 10 101 56 57,90
46.470 o 4.7 6 78 36 26,30 46.940 o 9.4 10 101 56 57,90
46.480 4.8 6 78 36 26,30 46.950 9.5 10 101 56 57,90
46.490 o 4.9 6 78 36 26,30 46.960 © 9.6 10 101 56 57,90
46.500 5.0 6 78 36 26,30 46.970 0 9.7 10 101 56 57,90
46.510 0 5.1 6 78 36 26,30 46.980 9.8 10 101 56 57,90
46.520 5.2 6 78 36 26,30 46.990 0 9.9 10 101 56 57,90
46.530 © 53 6 78 36 26,30 46.1000 10.0 10 101 56 57,90
46.540 5.4 6 78 36 26,30 46.1020 10.2 12 110 65 79,70
46.550 55 6 78 36 26,30 46.1050 10.5 12 110 65 79,70
46.560 o 5.6 6 78 36 26,30 46.1080 o 10.8 12 110 65 79,70
46.570 0 5.7 6 78 36 26,30 46.1100 11.0 12 110 65 79,70
46.580 5.8 6 78 36 26,30 46.1150 11.5 12 110 65 79,70
46.590 o 5.9 6 78 36 26,30 46.1180 11.8 12 110 65 79,70
46.600 6.0 6 78 36 26,30 46.1200 12.0 12 110 65 79,70
46.610 © 6.1 8 91 48 40,40 46.1250 12.5 14 135 7 99,90
46.620 6.2 8 91 48 40,40 46.1280 12.8 14 135 7 99,90
46.630 o 6.3 8 91 48 40,40 46.1300 13.0 14 135 7 99,90
46.640 6.4 8 91 48 40,40 46.1350 13.5 14 135 7 99,90
46.650 6.5 8 91 48 40,40 46.1380 13.8 14 135 7 99,90
46.660 o 6.6 8 91 48 40,40 46.1400 14.0 14 135 7 99,90
46.670 0 6.7 8 91 48 40,40 46.1450 14.5 16 150 90 130.00
46.680 6.8 8 91 48 40,40 46.1500 15.0 16 150 90 130.00
46.690 o 6.9 8 91 48 40,40 46.1550 15.5 16 150 90 130.00
46.700 7.0 8 91 48 40,40 46.1600 16.0 16 150 90 130.00
46.710 0 7.1 8 91 48 40,40
46.720 © 7.2 8 91 48 40,40
46.730 0 7.3 8 91 48 40,40
46.740 7.4 8 91 48 40,40 0 = Mindestbestellung 3 St. Lieferzeit ca. 4 Wochen
46.750 7.5 8 91 48 40,40
46.760 7.6 8 91 48 40,40



TRITON - VHM - HOCHLEISTUNGS - BOHRER-IK m
TRITON - CARBIDE DRILL-IC HPC

TRITON - FORET EN CARBURE PRAZISION

3><|:| Micid . tﬁéu%Hen 2ell | Plexi | < 65
[ arm casti ’

2:2 Girgin Mo ar HAK dry - Plastic HRE

Ausfihrung: HSC-IKK Excecution:HSC-IC Anwendungen

VHM Feinstkorn ,DIN 6537 kurz TC - Micro grain ,DIN 6537 short Bohren von Chrom- Nickel — Stahl, Stahl im

Schaft DIN 6535 HAK, geneigte Spannflache Shank DIN 6535 HAK internal cooling allgemeinen, rostfreien Stahlen, Hartgu3, Temperguf3

gegen Mehrpreis

mit Kiihimittel-Kanalen gedrallt Helix 30° - 35°

Triton- Vier-Flachenschliff
Artikel dl d2 | 11 Artikel dl d2 | 11

Nr. h6 hé Nr. hé h6
mm mm mm mm EUR mm mm mm mm EUR

51.300 3.0 6 50 15 33,25 51.760 o 7.6 8 78 35 51,60
51.310 0 3.1 6 50 15 33,25 51.780 7.8 8 78 35 51,60
51.320 3.2 6 50 15 33,25 51.790 o 7.9 8 78 35 51,60
51.330 0 33 6 50 15 33,25 51.800 8.0 8 78 35 51,60
51.340 3.4 6 50 15 33,25 51.810 0 8.1 10 89 40 67,40
51.350 35 6 50 15 33,25 51.820 8.2 10 89 40 67,40
51.360 3.6 6 50 15 33,25 51.830 0 8.3 10 89 40 67,40
51.370 0 3.7 6 50 15 33,25 51.850 8.5 10 89 40 67,40
51.380 3.8 6 50 20 33,25 51.860 0 8.6 10 89 40 67,40
51.390 0 3.9 6 50 20 33,25 51.870 0 8.7 10 89 40 67,40
51.400 4.0 6 50 20 33,25 51.880 8.8 10 89 40 67,40
51.410 0 4.1 6 50 20 33,25 51.900 9.0 10 89 40 67,40
51.420 4.2 6 50 20 33,25 51.910 0 9.1 10 89 40 67,40
51.430 0 4.3 6 50 20 33,25 51.930 0 9.3 10 89 40 67,40
51.440 0 4.4 6 50 20 33,25 51.940 o0 9.4 10 89 40 67,40
51.450 4.5 6 50 20 33,25 51.950 9.5 10 89 40 67,40
51.460 4.6 6 50 20 33,25 51.980 9.8 10 89 40 67,40
51.470 o 4.7 6 50 20 33,25 51.990 o 919 10 89 40 67,40
51.480 4.8 6 50 20 33,25 51.1000 10.0 10 89 40 67,40
51.490 o 4.9 6 50 20 33,25 51.1020 10.2 12 95 46 82.00
51.500 5.0 6 50 20 33,25 51.1050 10.5 12 95 46 82.00
51.510 51 6 61 24 33,25 51.1080 10.8 12 95 46 82.00
51.520 5.2 6 61 24 33,25 51.1100 11.0 12 95 46 82.00
51.530 0 5.3 6 61 24 33,25 51.1120 11.2 12 95 46 82.00
51.540 o 54 6 61 24 33,25 51.1150 11.5 12 95 46 82.00
51.550 5.5 6 61 24 33,25 51.1180 11.8 12 95 46 82.00
51.560 o 5.6 6 61 24 33,25 51.1200 12.0 12 95 46 82.00
51.570 0 5.7 6 61 24 33,25 51.1220 12.2 14 105 50 103,20
51.580 5.8 6 61 24 33,25 51.1250 12.5 14 105 50 103,20
51.590 o0 5.9 6 61 24 33,25 51.1280 12.8 14 105 50 103,20
51.600 6.0 6 61 24 33,25 51.1300 13.0 14 105 50 103,20
51.610 0 6.1 8 78 30 51,60 51.1350 13.5 14 105 50 103,20
51.620 6.2 8 78 30 51,60 51.1380 13.8 14 105 50 103,20
51.630 0 6.3 8 78 30 51,60 51.1400 14.0 14 105 50 103,20
51.640 6.4 8 78 30 51,60 51.1420 14.2 16 105 55 126,25
51.650 6.5 8 78 30 51,60 51.1450 14.5 16 105 55 126,25
51.660 O 6.6 8 78 30 51,60 51.1480 14.8 16 105 55 126,25
51.670 o 6.7 8 78 30 51,60 51.1500 15.0 16 105 55 126,25
51.680 6.8 8 78 30 51,60 51.1580 15.8 16 105 55 126,25
51.690 6.9 8 78 30 51,60 51.1600 16.0 16 105 55 126,25
51.700 7.0 8 78 30 51,60
51.710 0 7.1 8 78 35 51,60
51.720 o 7.2 8 78 35 51,60 o = Mindestbestellung 3 St. Lieferzeit ca. 4 Wochen
51.730 0 7.3 8 78 35 51,60
51.740 o 7.4 8 78 35 51,60
51.750 7.5 8 78 35 51,60



TRITON - VHM — HOCHLEISTUNGS - BOHRER-IK

TRITON - CARBIDE DRILL-IC HPC m—

TRITON - FORET EN CARBURE PRAZISION

2 Fuhrungsfasen/Margin

4 Fuhrungsfasen/Margin

5xD
2.2

Plexi||< 65
Plastic] [HRC

i ALl
EI'C.ID Farm trocken
raif 140 g HAK diy

Ausfihrung: HSC-IKK Excecution: HSC-IC Anwendungen
VHM Feinstkorn ,DIN 6537 lang, Schaft HAK TC - Micro grain ,DIN 6537 long Bohren von Chrom- Nickel — Stahl, Stahl im
Triton- Vierflachen-Schliff Shank DIN 6535 HAK internal cooling allgemeinen, rostfreien Stahlen, Hartgul
eingeengte Schafttoleranz, DIN 6535 Helix 30° - 35° Temperguf3,Nichteisenleichtmetallen,
mit Kiihimittel-Kanalen Weldon on demand Titan, Titanlegierungen
Artikel Nr. d1/h6 d2/h6 | 1 TiAIN TiAIN Artikel Nr.  d1/h6é d2/h6 | 11
2-Fasen 4-Fasen
mm mm__mm__mm €/St. €/St. mm mm__mm___mm EUR
54.300 3.0 54.760 © 7.6
54.310 © 3.1 54.770 o 7.7
54.320 3.2 54.780 7.8 8 91 48 55,30 86,00
54.330 0 3.3 6 60 19 40,00 62,00 54.790 o 7.9
54.340 o 34 54.800 8.0
54.350 3.5 54.810 o 8.1
54.360 3.6 54.820 8.2
54.370 0 3.7 54.830 o 8.3
54.380 3.8 6 60 24 40,00 62,00 54.840 o 8.4
54.390 o 3.9 54.850 8.5
54.400 4.0 54.860 O 8.6
54.410 o 4.1 54.870 o 8.7
54.420 4.2 54.880 8.8
54.430 o 4.3 54.890 o 8.9 10 101 56 73,80 115,00
54.440 o 4.4 54.900 9.0
54.450 4.5 54.920 9.2
54.460 4.6 54.930 o 9.3
54.470 © 4.7 54.940 o 9.4
54.480 4.8 54.950 9.5
54.490 o 4.9 54.970 o 9.7
54.500 5.0 54.980 o 9.8
54.510 0 5.1 6 78 36 40,00 62,00 54.990 o 9.9
54.520 5.2 54.1000 10.0
54.530 o 5.3 54.1020 10.2
54.540 5.4 54.1050 10.5
54.550 5.5 54.1080 10.8
54.560 5.6 54.1100 11.0
54.570 o 5.7 54.1120 o 11.2 12 110 65 90,30 140,00
54.580 © 5.8 54.1150 115
54.590 o 5.9 54.1180 11.8
54.600 6.0 54.1200 12.0
54.610 © 6.1 54.1220 12.2
54.620 6.2 54.1250 12.5
54.630 0 6.3 54.1280 12.8
54.640 6.4 54.1300 13.0 14 135 a4 130,30 202,00
54.650 6.5 54.1350 13.5
54.660 6.6 54.1380 o 13.8
54.670 o 6.7 54.1400 14.0
54.680 6.8 8 91 48 55,30 86,00 54.1420 o 14.2
54.690 o 6.9 54.1450 14.5
54.700 7.0 54.1480 o 14.8
54.710 o 7.1 54.1500 15.0 16 150 90 150,80 235,00
54.720 7.2 54.1520 o 15.2
54.730 © 7.3 54.1550 15.5
54.740 o 7.4 54.1600 16.0
54.750 7.5

o =keine Lagerware. Mindestbestellmenge 3 St.Lieferzeit ca. 4 Wochen
Weldon/HEK +1.50€/St.



TRITON - VHM - HOCHLEISTUNGS - BOHRER-IK
TRITON - CARBIDE DRILL-IC HPC PRAZISION
TRITON - FORET EN CARBURE ISION

@@

EXD hicr “Stahl AEV A <65
. i " - Farrn casfiron
2.2 Garain O n HAK :‘.SlEEl HRE
Ausfihrung: HSC-IKK Excecution: HSC-IC Anwendungen
VHM Feinstkorn ,DIN 6537 lang TC - Micro grain ,DIN 6537 long Bohren von Chrom- Nickel — Stahl, Stahl im
Triton- Vierflachen-Schliff Shank DIN 6535 HA internal cooling allgemeinen, rostfreien Stahlen, Hartgu3
eingeengte Schafttoleranz, DIN Helix 30° - 35° TemperguB,Nichteisenleichtmetallen,
6535 HA, Spannflache Titan, Titanlegierungen
mit Kiihimittel-Kanalen
Trockenbearbeitung moglich
Artikel d1l d2 | 11 Artikel Nr. dil d2 | 11
Nr. h6 h6 h6 h6
mm mm mm mm EUR mm mm mm mm EUR
53.300 3.0 6 72 32 79,60 53.760 O 7.6 8 105 70 123,50
53.310 0 3.1 6 72 32 79,60 53.770 o 7.7 8 105 70 123,50
53.320 0 3.2 6 72 32 79,60 53.780 7.8 8 105 70 123,50
53.330 3.3 6 72 32 79,60 53.790 o 7.9 8 105 70 123,50
53.340 0 34 6 72 32 79,60 53.800 8.0 8 105 70 123,50
53.350 3.5 6 72 32 79,60 53.810 0 8.1 10 145 90 146,90
53.360 0 3.6 6 72 32 79,60 53.820 8.2 10 145 90 146,90
53.3700 3.7 6 72 32 79,60 53.830 0 8.3 10 145 90 146,90
53.380 3.8 6 78 40 79,60 53.840 o 8.4 10 145 90 146,90
53.390 0 3.9 6 78 40 79,60 53.850 8.5 10 145 90 146,90
53.400 4.0 6 78 40 79,60 53.860 o 8.6 10 145 90 146,90
53.410 0 4.1 6 78 40 79,60 53.870 0 8.7 10 145 90 146,90
53.420 4.2 6 78 40 79,60 53.880 8.8 10 145 90 146,90
53.430 0 4.3 6 78 40 79,60 53.890 0 8.9 10 145 90 146,90
53.440 0 4.4 6 78 40 79,60 53.900 9.0 10 145 90 146,90
53.450 4.5 6 78 40 79,60 53.920 9.2 10 145 90 146,90
53.460 0 4.6 6 95 52 79,60 53.930 0 9.3 10 145 90 146,90
53.470 0 4.7 6 95 52 79,60 53.940 o 9.4 10 145 90 146,90
53.480 4.8 6 95 52 79,60 53.950 9.5 10 145 90 146,90
53.490 o 4.9 6 95 52 79,60 53.970 o 9.7 10 145 90 146,90
53.500 5.0 6 95 52 79,60 53.980 9.8 10 145 90 146,90
53.510 0 5.1 6 95 52 79,60 53.990 o 9.9 10 145 90 146,90
53.520 5.2 6 95 52 79,60 53.1000 10.0 10 145 90 146,90
53.530 0 5.3 6 95 52 79,60 53.1020 o 10.2 12 158 108 164,45
53.540 0 5.4 6 95 52 79,60 53.1050 10.5 12 158 108 164,45
53.550 5.5 6 95 52 79,60 53.1080 o 10.8 12 158 108 164,45
53.560 o 5.6 6 95 52 79,60 53.1100 11.0 12 158 108 164,45
53.570 0 5.7 6 95 52 79,60 53.1120 o 11.2 12 158 108 164,45
53.580 5.8 6 95 52 79,60 53.1150 11.5 12 158 108 164,45
53.590 o 5.9 6 95 52 79,60 53.1180 o 11.8 12 158 108 164,45
53.600 6.0 6 95 52 79,60 53.1200 12.0 12 158 108 164,45
53.610 0 6.1 8 105 70 123,50
53.620 6.2 8 105 70 123,50
53.630 0 6.3 8 105 70 123,50
53.640 0 6.4 8 105 70 123,50
53.650 6.5 8 105 70 123,50
53.660 O 6.6 8 105 70 123,50
53.670 0 6.7 8 105 70 123,50
53.680 6.8 8 105 70 123,50
53.690 o 6.9 8 105 70 123,50
53.700 7.0 8 105 70 123,50
53.710 o 7.1 8 105 70 123,50
53.720 o 7.2 8 105 70 123,50
53.730 0 7.3 8 105 70 123,50
53.740 0 7.4 8 105 70 123,50
53.750 7.5 8 105 70 123,50 =

o = kein Lagerartikel, Richtpreis in Abhangigkeit von Losgré3e
Weldon/HEK +1.50€/St




TRITON - VHM = HOCHLEISTUNGS - BOHRER-IK m—

TRITON - CARBIDE DRILL-IC HREC PRAZISION
TRITON - FORET EN CARBURE PRAZISIO

P =ga

12%D Miciid . :ftahl <65
. i " - =i}
2:2 Grain 140 el HK “steel HRE
Ausfihrung: HSC-IKK Excecution : HSC-IC Anwendungen:
VHM Feinkorn DIN 6537 TC-Micro grain ,DIN 6537 Bohren von Nickel, Nickellegierungen
Schaft DIN 6535, Triton-Four facet point GuReisen, Hartgu3, Temperguf3,
mit Kithimittel-Kanalen Internal cooling Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Triton-Vier-Flachenschliff Leichtmetallen und Kunststoffen
TiAIN
Stahl, Stahlguf3, Titan, Titanlegierungen
Artikel d1 d2 | 11 Blank Artikel di d2- | 11 Blank
Nr. h6é h6 K40 UF Nr. h6 h6 K40 UF
mm mm mm mm EUR EUR mm mm mm__ mm EUR EUR
47.400 4.0 6 105 65 99.00 2.50
47.410 o 4.1 6 105 65 99.00 2.50 47.760 o 7.6 8 159 105 130.00 3.00
47.420 4.2 6 105 65 99.00 2.50 47.770 O 7.7 8 159 105 130.00 3.00
47.430 o 4.3 6 105 65 99.00 2.50 47.780 o 7.8 8 159 105 130.00 3.00
47.440 o 4.4 6 105 65 99.00 2.50 47.790 o 7.9 8 159 105 130.00 3.00
47.450 4.5 6 105 65 99.00 2.50 47.800 8.0 8 159 105 130.00 3.00
47.460 o 4.6 6 105 65 99.00 2.50 47.820 o 8.2 10 174 120 174,90 3.50
47.470 o 4.7 6 105 65 99.00 2.50 47.850 8.5 10 174 120 174,90 3.50
47.480 4.8 6 105 65 99.00 2.50 47.860 O 8.6 10 174 120 174,90 3.50
47.490 o 4.9 6 105 65 99.00 2.50 47.880 O 8.8 10 174 120 174,90 3.50
47.500 5.0 6 105 65 99.00 2.50 47.900 9.0 10 174 120 174,90 3.50
47.510 o 5.1 6 128 80 99.00 2.50 47.920 o 9.2 10 174 120 174,90 3.50
47.520 5.2 6 128 80 99.00 2.50 47.920 o 9.2 10 174 120 174,90 3.50
47.530 © 5.3 6 128 80 99.00 2.50 47.950 9.5 10 174 125 174,90 3.50
47.540 o 5.4 6 128 80 99.00 2.50 47.980 o 9.8 10 174 125 174,90 3.50
47.550 55 6 128 80 99.00 2.50 47.1000 10.0 10 174 125 174,90 3.50
47.560 5.6 6 128 80 99.00 2.50
47.570 57 6 128 80 99.00 2.50 O = keine Lagerware.Mindestbestellmenge 5 St.Lieferzeit ca.6 Wochen
47.580 5.8 6 128 80 99.00 2.50
47.590 o 5.9 6 128 80 99.00 2.50
47.600 6.0 6 128 80 99.00 2.50
47.610 o 6.1 8 159 105 130.00 3.00
47.620 6.2 8 159 105 130.00 3.00
47.630 © 6.3 8 159 105 130.00 3.00
47.640 o 6.4 8 159 105 130.00 3.00
47.650 6.5 8 159 105 130.00 3.00
47.660 o 6.6 8 159 105 130.00 3.00
47.670 © 6.7 8 159 105 130.00 3.00
47.680 6.8 8 159 105 130.00 3.00
47.690 o 6.9 8 159 105 130.00 3.00
47.700 7.0 8 159 105 130.00 3.00
47.710 o 7.1 8 159 105 130.00 3.00
47.720 7.2 8 159 105 130.00 3.00
47.730 o 7.3 8 159 105 130.00 3.00
47.740 o 7.4 8 159 105 130.00 3.00
47.750 7.5 8 159 105 130.00 3.00




TRIPLEX - VHM — BOHRER mr

TRIPLEX - CARBIDE DRILL e ——
TRIPLEX - FORET EN CARBURE PRAZISION

3 Schneider 3 Flutes 3 Levres

Ausfihrung: Werksnorm-3 Schneiden Excecution : 3 Flutes Anwendungen:
K 20/30 Feinstkorn ,DIN 6535/1897 K 20/30 Micro grain ,DIN 6535/ 1897 Bohren von Nickel, Nickellegierungen
Spiralgenutet, Zentrumschliff 135° Centergrind 135° GuReisen, Hartgul3, Temperguf3,
Helix 30° -35° Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Spiralwinkel ca. 30° - 35° Leichtmetallen und Kunststoffen
TiN

Stahl, StahlguR, Titan, Titanlegierungen

Artikel d1 [ 1 K20 F
Nr.

h6 h6

mm mm mm EUR EUR
43.280 2.8 46 19 16.40 1.20 3>‘<D
43.300 30 46 19 16.40 1.20
43.330 33 49 19 16.40 1.50 Z:3
43.350 35 52 19 16.40 1.50
43.380 38 55 19 18.60 1.50
43.400 40 55 19 18.60 1.50 Form
43.420 42 55 24 21.40 1.50 HA
43.450 45 58 24 21.40 1.50
43.480 48 62 24 21.40 1.50
43.500 50 62 24 21.40 1.50
43510 51 62 24 26.60 1.50 lig
43520 52 62 24 26.60 1.50
43.550 55 66 24 26.60 1.50
43.580 58 66 24 26.60 1.50
43.600 60 66 24 26.60 1.50 o
43.620 62 70 33 31.20 2.50
43.650 65 70 33 31.20 2.50 4 Stah
43.680 68 74 33 31.20 2.50 b
43.700 70 74 33 31.20 2.50 b
43.720 72 74 33 40.80 2.50
43.750 75 74 33 40.80 2.50
43.780 7.8 79 33 43.80 2.50
43.800 80 79 33 43.80 2.50
43.820 82 79 40 48.00 2.80
43.850 85 79 40 48.00 2.80 L
43.880 88 84 40 52.80 2.80 iy
43.900 9.0 84 40 53.80 2.80
43.920 92 84 40 56.00 2.80
43.950 95 84 40 63.80 2.80
43.980 98 89 40 63.80 2.80
43.1000 100 89 40 63.80 2.80
43.1020 102 89 50 71.40 3.00
43.1050 105 89 50 71.40 3.00
43.1100 110 95 50 84.00 3.00
43.1150 115 95 50 84.00 3.00

43.1200 12.0 102 50 100.00 3.00



MICRON - VHM — KLEINSTBOHRER m
MICRON - CARBIDE DRILL HPC =
MICRON - FORET EN CARBURE PRAZISION

L_d\l ’f3h6
T

5xD i 8 Stehl IR |- NE || GFK ||Plexi||< 63
2.2 Gion | g, || Fom e tocken || IR pontertd | - 1o || Plactic| [HRC

Ausfiihrung: Werksnorm - HPC Excecution: HPC Anwendungen:
K 20/30 Ultrafeinstkorn K 20/30 SuB-Micro grain, Bohren von Nickel, Nickellegierungen
Spiralgenutet, Vierflachen-Schliff 130° Four facet point 130° GuBeisen, Hartguf3, Temperguf3,
Helix 30° - 35° Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Spiralwinkel ca. 30° - 35° Leichtmetallen und Kunststoffen
TiN/TIiAIN

Stahl, StahlguR, Titan, Platin Iridium

Artikel-Nr. di1l d2 | 11 K20 F TIiN
h6 hé

mm mm mm mm EUR EUR

55.010 0.10 3 38 1.5 32.00 3.20
55.012 0.12 3 38 1.5 30.00 3.20
55.015 0.15 3 38 1.5 25.00 3.20
55.018 0.18 3 38 1.5 21.00 3.20
55.020 0.20 3 38 15 18.00 3.20
55.025 0.25 3 38 2 18.00 3.20
55.030 0.30 3 38 2 15.00 3.20
55.035 0.35 3 38 3 15.00 3.20
55.040 0.40 3 38 3 13.00 2.50
55.045 0.45 3 38 3 13.00 2.50
55.050 0.50 3 38 5 9.87 2.50
55.055 0.55 3 40 5 9.87 2.50
55.060 0.60 3 40 5 9.87 2.50
55.065 0.65 3 40 6 9.87 2.50
55.070 0.70 3 40 6 9.87 2.50
55.075 0.75 3 40 6 9.87 2.50
55.080 0.80 3 40 6 7.98 2.50
55.090 0.90 3 40 8 7.98 2.50
55.100 1.00 3 40 8 7.98 2.50
55.110 1.10 3 40 10 7.98 2.50
55.120 1.20 3 40 10 7.98 2.50
55.130 1.30 3 40 10 7.98 2.50
55.140 1.40 3 40 10 7.98 2.50
55.150 1.50 3 40 10 7.98 2.50
55.160 1.60 3 40 10 7.98 2.50
55.170 1.70 3 40 10 7.98 2.50
55.180 1.80 3 40 11 7.98 2.50
55.190 1.90 3 40 11 7.98 2.50
55.200 2.00 3 40 13 7.98 2.50
55.210 2.10 3 40 13 7.98 2.50
55.220 2.20 3 40 13 7.98 2.50
55.230 2.30 3 40 13 7.98 2.50
55.240 2.40 3 40 15 9.87 2.50
55.250 2.50 3 40 15 9.87 2.50
55.260 2.60 3 40 15 9.87 2.50
55.270 2.70 3 40 15 9.87 2.50
55.280 2.80 3 40 15 9.87 2.50
55.290 2.90 3 40 15 9.87 2.50
55.300 3.00 3 40 15 9.87 2.50

Beschichtungspreise sind Nettopreise ohne Rabattierung. Gltig bei Aonahme von mind. 10 St. je Durchmesser
Anderungen an unseren Produkten im Zuge der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns vor



MICRON - VHM — KLEINSTBOHRER m
MICRON - CARBIDE DRILL HPC wu
MICRON - FORET EN CARBURE PRAZISION

£d1 ’fShG

e o~

'y
A4

BxD iors. | NP Fﬂ— e e A itan NE GFK |[Plexi||< 65
. i . orm | | A i HRE
Z:2 e IO I | S dry CFK || Flastic
Ausfihrung: Werksnorm - HPC Excecution: HPC Anwendungen
K 20/30 Ultrafeinstkorn K 20/30 SuB-Micro grain, Bohren von Nickel, Nickellegierungen
Spiralgenutet, Vierflachen-Schliff 130° Four facet point 130° Gufeisen, Hartgu3, Temperguf3,
Helix 30° - 35° Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -

Spiralwinkel ca. 30° - 35° Leichtmetallen und Kunststoffen

TiN/Nano Cut
Stahl, Stahlguf3, Titan, Platin Iridium

Artikel-Nr. di d2 | 11 K20 F TiN
h6 h6 Nano Cut

mm mm mm mm EUR EUR

57.010 0.10 3 38 2 32.00 3.20
57.012 0.12 8 38 2 32.00 3.20
57.015 0.15 3 38 2 27.00 3.20
57.018 0.18 3 38 2 22.00 3.20
57.020 0.20 3 38 2 20.00 3.20
57.025 0.25 3 38 25 20.00 3.20
57.030 0.30 3 38 4 18.00 3.20
57.040 0.40 3 40 5 15.00 2.50
57.045 0.45 3 40 5 15.00 2.50
57.050 0.50 3 40 5 12.50 2.50
57.055 0.55 3 40 5 12.50 2.50
57.060 0.60 3 40 6 12.50 2.50
57.065 0.65 3 40 6 12.50 2.50
57.070 0.70 3 40 7 12.50 2.50
57.075 0.75 3 40 7 12.50 2.50
57.080 0.8 3 40 8 9.96 2.50
57.090 0.9 3 40 8 9.96 2.50
57.100 1.0 8 40 10 9.96 2.50
57.110 1.1 3 40 12 9.96 2.50
57.120 1.2 8 40 12 9.96 2.50
57.130 1.3 3 40 12 9.96 2.50
57.140 1.4 3 40 14 9.96 2.50
57.150 1.5 3 40 14 9.96 2.50
57.160 1.6 3 40 16 12.80 2.50
57.170 1.7 3 40 16 12.80 2.50
57.180 1.8 3 40 16 12.80 2.50
57.190 1.9 3 40 16 12.80 2.50
57.200 2.0 3 46 18 15.20 2.50
57.210 2.1 3 46 18 15.20 2.50
57.220 2.2 3 46 18 15.20 2.50
57.230 2.3 3 50 22 15.20 2.50
57.240 2.4 3 50 22 15.20 2.50
57.250 2.5 3 50 22 15.20 2.50
57.260 2.6 3 50 25 17.30 2.50
57.270 2.7 3 50 25 17.30 2.50
57.280 2.8 3 50 25 17.30 2.50
57.290 2.9 3 50 25 17.30 2.50
57.300 3.0 8 50 28 17.30 2.50

Beschichtungspreise sind Nettopreise ohne Rabattierung. Giiltig bei Abnahme von mind. 10 St. je Durchmesser
Anderungen an unseren Produkten im Zuge der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns vor.



MICRON - VHM - KLEINSTBOHRER - IK m

MICRON - CARBIDE DRILL - IC PRAZISION
MICRON - FORET EN CARBURE — A TROUS D* HUILE

dil 3h6
- i |

HPC

EXD 1UXD Micra & Stahl AL . Plexi | |< 45
2:2 || z:2 Girain 8., || fecken [ikan Plastic| |HRC
- - “ dr_lrl

Ausfihrung Excecution : Anwendungen

K 40 Feinstkorn Werksnorm K 40 Micro grain , Bohren von Nickel, Nickellegierungen
Spiralgenutet, Vierflachen-Schliff 130° Four facet point 130° Gufeisen, Hartgul3, Temperguf3,

Kuhlkanale gedrallt Inner cooling helix Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Spiralwinkel ca.30° auf Schaft 3.0h6° Helix appr. 30° in relatiion shank 3.0h6 Leichtmetallen und Kunststoffen

TiN/TiALN

Stahl, Stahlguf3, Titan, Titanlegierungen

Artikel dil d2 11 K40 F Artikel dil d2 | 11 K 40F
Nr. h5 h6 Nr. h5 h6
5xD 5xD
mm mm mm mm EUR EUR mm mm mm mm EUR EUR
56.050 0.5 3 38 4 210.00 4.00 56.200 2.0 3 46 18 46.00 2.00
56.060 0.6 3 38 4 150.00 3.00 56.210 2.1 3 46 18 46.00 2.00
56.070 0.7 3 38 5 110.00 3.00 56.220 2.2 3 46 18 46.00 2.00
56.080 0.8 3 38 5 90.00 3.00 56.230 23 3 46 18 46.00 2.00
56.100 1.0 3 38 6 56.00 2.00 56.240 2.4 3 46 18 46.00 2.00
56.120 1.2 3 38 8 56.00 2.00 56.250 25 3 46 18 46.00 2.00
56.150 15 3 38 12 56.00 2.00 56.260 2.6 3 46 18 46.00 2.00
56.160 1.6 3 38 12 56.00 2.00 56.270 2.7 3 46 18 46.00 2.00
56.170 1.7 3 38 12 56.00 2.00 56.280 2.8 3 46 18 46.00 2.00
56.180 1.8 3 38 12 56.00 2.00 56.290 29 3 46 18 46.00 2.00
56.190 1.9 3 38 12 56.00 2.00 56.300 3.0 3 46 18 46.00 2.00
Artikel dil d2 | 11 K40 F Artikel dil d2 | 11 K 40F
Nr. h5 h6 Nr. h5 h6
10xD 10x D
mm mm mm mm EUR EUR mm mm mm mm EUR EUR
58.050 0.5 3 38 6 244.00 4.00 58.200 2.0 3 46 20 70.00 2.00
58.060 0.6 3 38 6 170.00 3.00 58.210 2.1 3 60 25 70.00 2.00
58.070 0.7 3 38 8 120.00 2.20 58.220 2.2 3 60 25 70.00 2.00
58.080 0.8 3 38 10 110.00 2.20 58.230 2.3 3 60 25 70.00 2.00
58.100 1.0 3 38 12 80.00 2.00 58.240 2.4 3 60 25 85.00 2.00
58.120 1.2 3 38 12 80.00 2.00 58.250 25 3 60 25 85.00 2.00
58.150 1.5 3 38 16 80.00 2.00 58.260 2.6 3 60 30 85.00 2.00
58.160 1.6 3 46 16 80.00 2.00 58.270 2.7 3 60 30 85.00 2.00
58.170 1.7 3 46 18 80.00 2.00 58.280 2.8 3 60 30 85.00 2.00
58.180 1.8 3 46 18 80.00 2.00 58.290 29 3 60 30 85.00 2.00
58.190 1.9 3 46 20 80.00 2.00 58.300 3.0 3 60 30 85.00 2.00

Der MICRO Kuhlkanal - Bohrer aus Hartmetall
Ab Durchmesser 0.50 mm



HM-BOHRER KUNSTSTOFFE - ALUMINIUM
PRINTED CIRCUIT DRILL - ALUMINUM PRAZISION
FORET ELECTRONIQUE

£:i\l ’7 3,172
T

—I1—

Ausfihrung : Werksnorm ahnl. IPC Excecution: according IPC-Norm Anwendungen

K 06/08 Ultrafeinstkorn K 06/08 Ultra micrograin Glasepoxidmaterialien: FR4, G10, G20, G30, G40
Spiralgenutet , Stirn: Vierflachenschliff selbst zentrierend Four facet center point CEM 1, CEM 2, Harzpapierkomponente : Fr2, Fr3
Spitzenwinkel: 120° Polimide, Teflon, Kapton, Acrylate, Gold, Silber, Aluminium

Messing, Kupfer, Carbonfaserkomponente

Artikel-Nr dil 11 11 K 06 Artikel-Nr. dil 11 11 K 06
hé Serie 100 Serie 200 hé Serie 100 Serie 150
mm mm mm EUR mm mm mm EUR

10.016 0.16 1.5 2.0 10.00 10.270 2.70 10.0 2.50
10.018 0.18 1.5 2.5 10.00 10.275 2.75 10.0 2.50
10.020 0.20 1,8 2.5 7.00 10.280 2.80 10.0 2.50
10.025 0.25 2.5 3.5 7.00 10.285 2.85 10.0 2.50
10.030 0.30 3.8 4.8 2.50 10.290 2.90 10.0 2.50
10.035 0.35 4.0 5.5 2.50 10.295 2.95 10.0 2.50
10.040 0.40 5.0 6.5 2.20 10.300 3.00 10.0 2.50
10.045 0.45 5.0 6.5 2.20 10.305 3.05 10.0 2.50
10.050 0.50 5.0 7.0 2.00 10.310 3.10 10.0 2.50
10.055 0.55 5.0 7.0 2.00 10.315 3.15 10.0 2.50
10.060 0.60 5.0 8.0 2.00 10.317 3.17 10.0 2.50
10.065 0.65 6.0 8.0 2.00 10.320 3.20 12.0 5.00
10.070 0.70 8.0 9.0 2.00 10.330 3.30 12.0 5.00
10.075 0.75 8.0 9.0 2.00 10.340 3.40 12.0 5.00
10.080 0.80 8.0 9.0 2.00 10.350 3.50 12.0 5.00
10.085 0.85 10.0 10.0 2.00 10.360 3.60 12.0 7.00
10.090 0.90 10.0 10.0 2.00 10.370 3.70 12.0 7.00
10.095 0.95 10.0 10.0 2.00 10.380 3.80 12.0 7.00
10.100 1.00 10.0 10.0 2.00 10.390 3.90 12.0 7.00
10.105 1.10 10.0 10.0 2.00 10.400 4,00 12.0 7.00
10.115 1.15 10.0 10.0 2.00 10.410 4.10 12.0 10.00
10.120 1.20 10.0 10.0 2.00 10.420 4.20 12.0 10.00
10.125 1.25 10.0 10.0 2.00 10.430 4.30 12.0 10.00
10.130 1.30 10.0 10.0 2.00 10.440 4.40 12.0 10.00
10.135 1.35 10.0 10.0 2.00 10.450 450 12.0 10.00
10.140 1.40 10.0 10.0 2.00 10.460 4,60 12.0 12.00
10.145 1.45 10.0 10.0 2.00 10.470 4.70 12.0 12.00
10.150 1.50 10.0 10.0 2.00 10.480 4.80 12.0 12.00
10.155 1.55 10.0 10.0 2.00 10.490 4.90 12.0 12.00
10.160 1.60 10.0 10.0 2.00 10.500 5.00 12.0 12.00
10.165 1.65 10.0 10.0 2.00 10.510 5.10 12.0 14.00
10.170 1.70 10.0 10.0 2.00 10.520 5.20 12.0 14.00
10.175 1.75 10.0 10.0 2.00 10.530 5.30 12.0 14.00
10.180 1.80 10.0 10.0 2.00 10.540 5.40 12.0 14.00
10.185 1.85 10.0 10.0 2.00 10.550 5.50 12.0 14.00
10.190 1.90 10.0 10.0 2.00 10.560 5.60 12.0 14.00
10.195 1.95 10.0 10.0 2.00 10.570 5.70 12.0 14.00
10.200 2.00 10.0 10.0 2.00 10.580 5.80 12.0 14.00
10.205 2.05 10.0 10.0 2.00 10.590 5.90 12.0 14.00
10.210 2.10 10.0 10.0 2.00 10.600 6.00 12.0 14.00
10.215 2.15 10.0 10.0 2.00 10.610 6.10 12.0 16.00
10.220 2.20 10.0 10.0 2.00 10.620 6.20 12.0 16.00
10.225 2.25 10.0 10.0 2.00 10.630 6.30 12.0 16.00
10.230 2.30 10.0 10.0 2.00 10.640 6.40 12.0 16.00
10.235 2.35 10.0 10.0 2.00 10.650 6.50 12.0 16.00
10.240 2.40 10.0 10.0 2.00
10.245 2.45 10.0 10.0 2.00 Verpackungseinheiten
10.250 2.50 10.0 10.0 2.50 0.16 - 0.25 mm 10 Stiick/pcs
10.255 2.55 10.0 10.0 2.50 0.30 - 1.30 mm 50 Stiick/pcs
10.260 2.60 10.0 10.0 2.50 1.35 - 4.00 mm 25 Stiick/pcs

10.265 2.65 10.0 10.0 2.50 4.10 - 6.50 mm 10 Stiick/pcs




TBRGET

FRASER - PROGRAMM PRAZISION
" — Seite
Langlochfraser
Werksnorm 2 Schneiden , Drallwinkel y =30° 20
0.3 -16.0 mm

e e VHM-Schaftfraser 21
m ! Werksnorm 2 Schneiden , Drallwinkel y =30°
0.3-16.0 mm
= e Werksnorm VHM-Schaftfraser 22
ﬁ_— Kurz 3 Schneiden , Drallwinkel y =30°

0.5-16.0 mm
DIN 6527 VHM- Schaftfraser 23
Lang 3 Schneiden , Drallwinkel v = 30°/45°
3.0-16.0 mm
DIN 6527 VHM-Schaftfraser 24
Lang XXL 3 Schneiden , Drallwinkel y =30°
3.0-16.0 mm
DIN 6527 VHM-Schlichtfraser 25
Kurz Z 4 , Drallwinkel v =30° + 45°
2.0-16.0 mm

Q .} DIN 6527 ASYCUT, ungl.Teilung y =39/41° 26

Z4-6.0-16.0 mm

w___ DIN 6527L High Speed Fraser W = 30° + 45° 27
o Z3und Z4 - 0.5-16.0 mm

‘ ‘ DIN 6527 VHM-Schruppfraser 28
¢ : 4 Schneiden , Drallwinkel y =43°
- 4.0-16.0 mm
s DIN 6527 VHM-Mehrzahnfraser 29
- S ————— Lang 6 bzw. 8 Schneiden,Drallwinkel y =45°
DIN 844 VHM-Mehrzahnfraser 30
Uberlang 6 bzw. 8 Schneiden,Drallwinkel y = 45°
6.0 - 16.0 mm
DIN 6527 VHM-Vollradiusfraser 31
Kurz 2 Schneiden, Drallwinkel y = 30°
0.3-16.0 mm
q Werksnorm VHM-Vollradiusfraser 32
Lang 2 Schneiden, Drallwinkel y =30°
1.0-16.0 mm
I LN — DIN 6527 VHM-Vollradiusfraser 33
S 2.0-16.0 mm
P____ DIN 6527 VHM-Kugelfraser 220° 34
220° 2 Schneiden, Drallwinkel y = 30°
0.5-10.0 mm
e’:i ). Werksnorm VHM-Radius-Kopierfraser 35
2 Schneiden, Drallwinkel y =30°
0.3-10.0 mm
@ weeneo—m. DIN 6527 VHM-Radius-Kopierfraser 36
s e e Z4 4 Schneiden, Drallwinkel y = 30°
2.0-16.0 mm
w — VHM/Diamant Torusfraser 37
@ ) Werksnorm 2 Schneiden, Drallwinkel y = 30°
0.5-12.0 mm
\ VHM/ Diamant- Kopierfraser 38
@ M o | Werksnorm 2 Schneiden, Drallwinkel y =30°
0.5-12.0 mm
m;- — )' Werksnorm VHM/ Torusfraser 39
Z4 4 Schneiden, Drallwinkel y = 30°/45°
2.0-16.0 mm
VHM/ GFK-CFK Fraser 40
_______________ I Werksnorm 4-8 Schneiden, Drallwinkel y = 25°

0.8 -3.2mm



CERANIT = VHM - SCHAFTFRASER
CERANIT = STC - SLOTTING END MILL
CERANIT — METAL DUR - FRAISE A RAINURER

— .
Micfa L I VoS agenl 1| ome || AL ) | Plexi <5
i arm i
Grain 1 HA :“steel L) Y diy Plastic HRE
Ausfuhrung :Target Norm Excecution :Target Norm Anwendungen
DIN 6528, glatter Zylinderschaft DIN 6528, straight shank Frasen von :Baustahl bis 500 N/mm?
30° Spiralgenutet, 2 Schneiden, 30°right hand helix, 2 flutes GuBeisen, Hartguf3, Temperguf3,
Zentrumsschnitt Centre cutting Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Aufnahme in Hydro Dehnspann- Leichtmetallen und Kunststoffen
mittel geeignet
Feinstkorn K 20 F Micro grain K20F
Artikel-Nr. dil d2 | 11 VHM
h 10 h6 Verflgbarkeit ~ Feinstkorn
mm mm mm mm EUR EUR
71.030 0.3 3.0 38 15 Lagerware 20.80 2.20
71.050 0.5 3.0 38 2 Lagerware 16.80 2.20
71.060 0.6 3.0 38 2 Lagerware 14.80 2.20
71.080 0.8 3.0 38 3 Lagerware 14.00 2.20
71.100 1.0 3.0 38 3 Lagerware 10.00 1.50
71.120 1.2 3.0 38 8 Lagerware 10.00 1.50
71.150 15 3.0 38 6 Lagerware 10.00 1.50
71.200 2.0 3.0 38 8 Lagerware 10.00 1.50
71.250 25 3.0 38 7 Lagerware 10.00 1.50
71.300 3.0 3.0 38 10 Lagerware 10.00 1.50
71.400 4.0 4.0 40 12 Lagerware 12.00 2,00
71.500 5.0 5.0 50 14 14.00 2,00
71.600 6.0 6.0 50 14 Lagerware 16,00 2,00
71.700 7.0 7.0 60 18 18.00 2.50
71.800 8.0 8.0 60 18 Lagerware 18.00 2,95
71.900 9.0 9.0 60 20 25.00 2.95
71.1000 10.0 10.0 60 20 Lagerware 26.00 2.95
71.1100 11.0 11.0 65 20 35.00 3.50
71.1200 12.0 12.0 65 25 Lagerware 40.00 3.50
71.1400 14.0 14.0 75 25 58.00 4,00
71.1600 16.0 16.0 80 25 Lagerware 76.00 4.50
Maschinen - Parameter
Werkstoff Werkzeugstahl Rostfreier GrauguR Aluminium- Ne—Metalle
Legierte Stahle Stahl legierungen Messing
Kohlenstoffstahl Titanlegierung Kunststoffe Kupfer
Titan
" HRc 20 HRc 20 - 35 HRc 35 -45
Harte
7 R 500-800 800-1200 1200-1500
FeStngeIt N/mm? N/mm? N/mm?
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl  Vorschub Drehzahl Vorschub
D U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min U/min mm/min
0.5-0,8 80000 160 55000 100 46000 80 42000 60 73000 250 140000 2000 120000 1800
1.0-15 44500 300 32000 160 27000 120 24000 100 43000 380 80000 3800 66000 3200
2 22300 450 19000 390 16000 320 14500 290 25500 510 48000 6600 40000 5600
3 14800 890 12800 760 10600 630 9600 570 17000 800 32000 4500 26500 3700
4 11150 900 9600 760 8000 600 7200 570 12800 1000 24000 3350 20000 2800
5 9000 700 7700 620 6400 500 5800 460 10200 800 19000 2800 16000 2300
6 7500 600 6400 500 5300 425 4800 390 8500 1300 16000 2550 13300 2200
8 5600 560 4800 480 4000 400 3600 360 6300 1200 12000 2400 10000 2000
10 4500 540 3800 460 3200 380 2900 350 5100 1200 9550 2300 8000 1900
12 3800 530 3150 440 2650 370 2400 330 4300 1100 8000 2060 6600 1700
16 2800 450 2400 380 2000 310 1800 290 3200 950 6000 1800 5000 1500




CERANIT = VHM - LANGLOCHFRASER
CERANIT = STC - SLOTTING END MILL
CERANIT — METAL DUR - FRAISE A RAINURER

— o
Micfd [ ] I YON st (Bome | AL | Plexi <43
Grain I E’-:'&m :‘steel hon Ferrou diy Plastic HEE
Ausfuhrung :Target Norm Excecution :Target Norm Anwendungen
DIN 6527L, Zylinderschaft DIN 6535 HA DIN 6527L, shank DIN 6535 HA Frasen von :hochwarmfesten Werkstoffen
30° Spiralgenutet, 2 Schneiden, 30°right hand helix, 2 flutes GuReisen, Hartgu3, Temperguf3, Titanlegier.
Zentrumsschnitt Centre cutting Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Aufnahme in Hydro Dehnspann- Leichtmetallen und Kunststoffen
mittel geeignet TiAIN
Feinstkorn K30F Micro grain K30F Stahl, StahlguB3, Baustahl, Werkzeugstahl
Nickelwerkstoffen
Artikel-Nr. dl d2 | 12 11 K30F
h10 h6 Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm EUR EUR
74.030 0.3 3.0 38 5 0.5 Lagerware 30.00 2.20
74.050 0.5 3.0 38 6 1 Lagerware 28.00 2.20
74.060 0.6 3.0 38 8 1.2 Lagerware 24.00 2.20
74.080 0.8 3.0 38 8 1.5 Lagerware 18.00 2.20
74.100 1.0 3.0 38 12 2 Lagerware 18.00 1.50
74.120 1.2 3.0 48 12 2 Lagerware 18.00 1.50
74.150 15 3.0 48 15 2 Lagerware 18.00 1.50
74.200 2.0 3.0 48 15 3 Lagerware 18.00 1.50
74.250 25 3.0 48 15 5 Lagerware 18.00 1.50
74.300 3.0 3.0 48 15 7 Lagerware 18.00 1.50
74.400 4.0 6.0 54 20 7 Lagerware 23.00 2.00
74.500 5.0 6.0 54 20 10 Lagerware 23.00 2.00
74.600 6.0 6.0 54 20 10 Lagerware 23.00 2.00
74.700 7.0 8.0 60 20 10 26.00 2.95
74.800 8.0 8.0 60 20 10 Lagerware 31.00 2.95
74.900 9.0 10.0 72 20 10 39.00 2.95
74.1000 10.0 10.0 72 25 15 Lagerware 55.00 2.95
74.1200 12.0 12.0 83 25 15 Lagerware 58.00 3.50
74.1400 14.0 14.0 83 25 15 64.00 4.00
74.1600 16.0 16.0 92 30 20 Lagerware 85.00 4.50
Schaftausfiihrung HB + 1.00€/St.  Shank excec. HB + 1.00€/pc.
Maschinen - Parameter
Werkstoff Werkzeugstahl Rostfreier Grauguf3 Aluminium- Ne—Metalle
Legierte Stahle Stahl legierungen Messing
Kohlenstoffstahl Titan_Ire_zgierung Kunststoffe Kupfer
itan
Hare wows | sz | oo
Festlgkelt N/mm? N/mm? N/mm?
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl  Vorschub Drehzahl Vorschub
D U/min mm/min U/min mm/min Ulmin mm/min U/min mm/min U/min mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min
0.6-08 80000 160 55000 100 46000 80 42000 60 73000 250 140000 2000 120000 1800
1.0-15 44500 300 32000 160 27000 120 24000 100 43000 380 80000 3800 66000 3200
2 22300 450 19000 390 16000 320 14500 290 25500 510 48000 6600 40000 5600
3 14800 890 12800 760 10600 630 9600 570 17000 800 32000 4500 26500 3700
4 11150 900 9600 760 8000 600 7200 570 12800 1000 24000 3350 20000 2800
5 9000 700 7700 620 6400 500 5800 460 10200 800 19000 2800 16000 2300
6 7500 600 6400 500 5300 425 4800 390 8500 1300 16000 2550 13300 2200
8 5600 560 4800 480 4000 400 3600 360 6300 1200 12000 2400 10000 2000
10 4500 540 3800 460 3200 380 2900 350 5100 1200 9550 2300 8000 1900
12 3800 530 3150 440 2650 370 2400 330 4300 1100 8000 2060 6600 1700
16 2800 450 2400 380 2000 310 1800 290 3200 950 6000 1800 5000 1500




CERANIT — VHM - SCHAFTFRASER
CERANIT - STC - SLOTTING END MILL
CERANIT — METAL DUR - FRAISE A RAINURER

PRAZISION

A4

—t o
Mic [ I 10N ME [ ALl 1 jgstanl | Plexi||<tS
Grain 0 FH'?&F“ ponferroug | :‘steel Plastic| |HRC
Ausfuhrung : ultrakurz Excecution : stub series Anwendungen
DIN 6528, glatter Zylinderschaft DIN 6528, straight shank Frasen von :Baustahl bis 500 N/mm?2
30° Spiralgenutet, 3 Schneiden, 30°right hand helix, 3 flutes,roughing end mill GuReisen, Hartgu3, Tempergu,AL<6°Si
Eine Schneide zur Mitte Coating: TIALN Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Aufnahme in Hydro Dehnspann- Leichtmetallen und Kunststoffen
mittel geeignet
Artikel-Nr. di d2 Verzahnung | 11
h 10 h6é z Verflugbarkeit
mm mm mm mm EUR
73.050 0.5 3.0 8 38 1.5 Lagerware 30,00
73.080 0.8 3.0 3 38 1.5 Lagerware 22,90
73.100 1.0 3.0 3 38 2 Lagerware 16,65
73.150 1.5 3.0 3 38 2 Lagerware 16,65
73.200 2.0 3.0 3 38 4 Lagerware 12,65
73.250 25 3.0 3 38 4 Lagerware 12,65
73.300 3.0 3.0 3 38 5 Lagerware 12,65
73.400 4.0 6.0 3 40 7 Lagerware 13,50
73.500 5.0 6.0 3 40 8 Lagerware 13,50
73.600 6.0 6.0 3 40 8 Lagerware 16,00
73.800 8.0 8.0 3 42 11 Lagerware 18,20
73.1000 10.0 10.0 3 50 13 Lagerware 25,50
73.1200 12.0 12.0 3 53 15 Lagerware 32,00
73.1400 14.0 14.0 3 53 15 47,20
73.1600 16.0 16.0 8 65 18 Lagerware 58,00
Maschinen - Parameter
Werkstoff Werkzeugstahl Rostfreier Graugu3 Aluminium- Ne—Metalle
Legierte Stahle Stahl legierungen Messing
Kohlenstoffstahl Titan1l_ggierung Kunststoffe Kupfer
itan
.. HRc 20 HRc 20 - 35 HRc 35 -45
Harte
i i 500-800 800-1200 1200-1500
FeStngeIt N/mm? N/mm? N/mm?2
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl  Vorschub Drehzahl Vorschub
D U/min mm/min Ulmin mm/min U/min mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min U/min mm/min U/min mm/min
05-0,8 80000 160 55000 100 46000 80 50000 80 73000 290 140000 3000 120000 1800
1.0-1,5 44500 300 32000 160 27000 120 28000 120 43000 480 80000 4800 66000 3200
2 22300 450 19000 390 16000 320 16500 300 25500 810 48000 7600 40000 5600
3 14800 890 12800 760 10600 630 8600 520 17000 2500 32000 6300 26500 3700
4 11150 1200 9500 1000 6400 700 7200 860 12800 1500 24000 5000 20000 4100
5 9000 1000 7600 900 6300 700 5800 680 10200 1200 19000 4000 16000 3300
6 6000 700 5200 600 4300 525 3900 460 6800 1080 13000 2050 10700 1700
8 4600 660 3800 580 3200 480 2800 430 5100 1000 9600 1900 8000 1600
10 3500 640 3100 560 2500 460 2200 410 4080 980 7650 1800 6500 1530
12 2800 630 2550 540 2150 450 1900 400 3400 880 6400 1660 5300 1400
16 2300 520 1900 480 1600 380 1400 340 2600 760 4800 1400 3990 1200




CERANIT — VHM - SCHAFTRASER
CERANIT = STC - SLOTTING END MILL
CERANIT — METAL DUR - FRAISE A RAINURER

TBrRGET

i IR [ L] s ot NE || 2L |[<B5
Erai Farm . o Fertaug | trocken
rain 90 L|5u>\ Hes *‘SIEE| dry HEE
Ausfuhrung : lang Excecution : long Anwendungen

DIN 6527L, Zylinderschaft DIN 6535 HA
30° u. 45°Spiralgenutet, 3 Schneiden,
Schaft HB gegen Aufpreis

Hydro Dehnspannmittel geeignet
Feinstkorn K 20 F

DIN 6527L, shank DIN 6535 HA
30°right hand helix, 3 flutes
Centre cutting

Shank HB against add. charge
Micro grain K 20 F

Fréasen von :hochwarmfesten Werkstoffen
GuReisen, Hartguf3, TemperguB3, Titanlegier.
Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Leichtmetallen und Kunststoffen

Stahl, StahlguR, Baustahl, Werkzeugstahl
Nickelwerkstoffen

Artikel-Nr. dil d2 | 11
h10 h6 Verflugbarkeit
Z3-30° mm mm mm mm EUR
75.300 3.0 3.0 38 7 Lagerware 13.00
75.400 4.0 4.0 50 8 Lagerware 13.95
75.500 5.0 5.0 50 10 Lagerware 14.80
75.600 6.0 6.0 50 10 Lagerware 14.95
75.800 8.0 8.0 60 16 Lagerware 19.80
75.1000 10.0 10.0 60 18 Lagerware 31.95
75.1200 12.0 12.0 65 20 Lagerware 39.00
75.1400 14.0 14.0 75 20 Lagerware 55.80
75.1600 16.0 16.0 75 25 Lagerware 64.00
Artikel-Nr. di d2 | 11
h10 h6 Verfugbarkeit
Z73-45° mm mm mm mm EUR
79.300 3.0 3.0 38 7 Lagerware 13.00
79.400 4.0 4.0 50 8 Lagerware 13.95
79.500 5.0 5.0 50 10 Lagerware 14.80
79.600 6.0 6.0 50 10 Lagerware 14.95
79.800 8.0 8.0 60 16 Lagerware 19.80
79.1000 10.0 10.0 60 18 Lagerware 31.95
79.1200 12.0 12.0 65 20 Lagerware 39.00
79.1400 14.0 14.0 75 20 Lagerware 55.80
79.1600 16.0 16.0 75 25 Lagerware 64.00
Maschinen - Parameter
Werkstoff Werkzeugstahl Rostfreier GrauguR Aluminium- Ne-Metalle
Legierte Stahle Stahl legierungen Messing
Kohlenstoffstahl Titan_lrgtgierung Kunststoffe Kupfer
itan
o HRc 20 HRc 20 - 35 HRc 35 -45
Hart'e i 500-800 800-1200 1200-1500
FeStngeIt N/mm? N/mm?2 N/mm?
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl ~ Vorschub Drehzahl Vorschub
D Ulmin mm/min Ulmin mm/min U/min mm/min Ulmin mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min
3 14800 890 12800 760 8600 520 17000 2500 32000 6300 26500 3700
4 11150 1200 9500 1000 7200 860 12800 1500 24000 5000 20000 4100
5 9000 1000 7600 900 5800 680 10200 1200 19000 4000 16000 3300
6 6000 700 5200 600 3900 460 6800 1080 13000 2050 10700 1700
8 4600 660 3800 580 2800 430 5100 1000 9600 1900 8000 1600
10 3500 640 3100 560 2200 410 4080 980 7650 1800 6500 1530
12 2800 630 2550 540 1900 400 3400 880 6400 1660 5300 1400
16 2300 520 1900 480 1400 340 2600 760 4800 1400 3990 1200




CERANIT = VHM - SCHAFTRASER
CERANIT = STC - SLOTTING END MILL

CERANIT = METAL DUR - FRAISE A RAINURER PRAZISION

- o
Mist 10N AL || Stahl Plexi
Girain Form Hoosen | el Plastic
He, dy |l
Ausfiihrung : lang Excecution : long Anwendungen
DIN 6527L, Zylinderschaft DIN 6535 HA DIN 6527L, shank DIN 6535 HA Frasen von :hochwarmfesten Werkstoffen
45°Spiralgenutet, 3 Schneiden, 45°right hand helix, 3 flutes GuReisen, Hartgu3, Temperguf, Titanlegier.
Polierte Spannutenflachen Polished flute surface Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Hydro Dehnspannmittel geeignet Shank HB against add. charge Leichtmetallen und Kunststoffen
Schaft HB gegen Aufpreis Micro grain K 20 F Stahl, StahlguR3, Baustahl, Werkzeugstahl
Nickelwerkstoffen
Artikel Nr. dl d2 | 11 Preis
h10 h6
mm mm mm mm EUR/St.
AL79.300 3.0 3.0 40 9 16,00
AL79.300/6 3.0 6,0 40 9 19,00
AL79.400 4.0 4.0 50 12 16,00
AL79.400/6 4.0 6,0 50 12 19,00
AL79.500 5.0 5.0 50 13 17,00
AL79.500/6 5.0 6.0 50 13 20,00
AL79.600 6.0 6.0 57 15 22,00
AL79.800 8.0 8.0 63 19 33,00
AL79.1000 10.0 10.0 72 24 42,00
AL79.1200 12.0 12.0 83 28 62,00
AL79.1600 16.0 16.0 95 35 101,00
AL79.2000 20.0 20,0 110 42 165,00
Maschinen — Parameter
Werkstoff Werkzeugstahl Rostfreier GrauguR Aluminium- Ne—Metalle
Legierte Stahle Stahl legierungen Messing
Kohlenstoffstahl Titanlegierung Kunststoffe Kupfer
Titan
. HRc 20 HRc 20 - 35 HRc 35 -45
Harte NEIN
Festigkeit 500-800 800-1200 1200-1500
N/mm? N/mm? N/mm?
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl ~ Vorschub Drehzahl  Vorschub
D U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min U/min mm/min
3 14800 890 8600 520 32000 6300 26500 3700
4 11150 1200 7200 860 24000 5000 20000 4100
5 9000 1000 5800 680 19000 4000 16000 3300
6 6000 700 3900 460 13000 2050 10700 1700
8 4600 660 2800 430 9600 1900 8000 1600
10 3500 640 2200 410 7650 1800 6500 1530
12 2800 630 1900 400 6400 1660 5300 1400
16 2300 520 1400 340 4800 1400 3990 1200




CERANIT = VHM = SCHAFTFRASER -XXL
CERANIT = STC - SLOTTING END MILL-XXL

CERANIT — METAL DUR - FRAISE A RAINURER

—
Mg ol Sy NE || ALl (<63
8 rcken
Erain " Farm s non ferrou
an Ha “StEE| dy HEE
Ausfuhrung : Uberlang ! XXL Excecution : extralong ! XXL Anwendungen
DIN 6527L, Zylinderschaft DIN 6535 DIN 6527L, shank DIN 6535 Frasen von :hochwarmfesten Werkstoffen
30° Spiralgenutet, 3 Schneiden, 30°right hand helix, 3 flutes GuReisen, Hartgu3, Temperguf3, Titanlegier.
Eine Schneide zur Mitte Centre cutting Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Feinstkorn K20F Micro grain K20F Leichtmetallen und Kunststoffen
Stahl, StahlguR3, Baustahl, Werkzeugstahl
Nickelwerkstoffen
Artikel-Nr. dl d2 | 11 K20 F
h10 h6
mm mm mm mm EUR EUR
78.300XL 3.0 3.0 60 30 28.00 1.50
78.400XL 4.0 4.0 70 40 35.50 2.50
78.500XL 5.0 5.0 75 40 46.00 2.50
78.600XL 6.0 6.0 75 40 59.50 2.50
78.800XL 8.0 8.0 100 50 81.48 2.95
78.1000XL 10.0 10.0 100 50 99.00 2.95
78.1200XL 12.0 12.0 150 60 139.00 3.50
78.1600XL 16.0 16.0 150 70 229.00 5.00
Maschinen - Parameter
Werkstoff Werkzeugstahl Rostfreier Grauguf Aluminium- Ne—Metalle
Legierte Stahle Stahl legierungen Messing
Kohlenstoffstahl Titanlegierung Kunststoffe Kupfer
Titan
- HRc 20 HRc 20 - 35 HRc 35 -45
Harte
+ i 500-800 800-1200 1200-1500
Festlgkelt N/mm? N/mm? N/mm?
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl  Vorschub Drehzahl Vorschub
D U/min mm/min Ulmin mm/min U/min mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min U/min mm/min U/min mm/min
3 14800 890 12800 760 8600 520 17000 2500 32000 6300 26500 3700
4 11150 1200 9500 1000 7200 860 12800 1500 24000 5000 20000 4100
5 9000 1000 7600 900 5800 680 10200 1200 19000 4000 16000 3300
6 6000 700 5200 600 3900 460 6800 1080 13000 2050 10700 1700
8 4600 660 3800 580 2800 430 5100 1000 9600 1900 8000 1600
10 3500 640 3100 560 2200 410 4080 980 7650 1800 6500 1530
12 2800 630 2550 540 1900 400 3400 880 6400 1660 5300 1400
16 2300 520 1900 480 1400 340 2600 760 4800 1400 3990 1200




CERANIT = VHM - SCHAFTFRASER
CERANIT = STC - SLOTTING END MILL u—w
CERANIT = METAL DUR - FRAISE A RAINURER PRAZISION

v

—
Micfd ﬂ_ i ey “‘ & NE “Stahl <b5
Grain FHD!.;m = yce &b ‘ i Fer rol) :‘steel HEE

Ausfiihrung : kurz 30°/45° Excecution : short 30° Anwendungen

DIN 6527L, Zylinderschaft DIN 6535 HA DIN 6527L, shank DIN 6535 HA Frasen von :hochwarmfesten Werkstoffen
30° u. 45°Spiralgenutet, 4 Schneiden, 30°right hand helix, 4 flutes Gufeisen, HartguB, Temperguf3, Titanlegier.
Schaft HB gegen Aufpreis Centre cutting Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Hydro Dehnspannmittel geeignet Shank HB against add. charge Leichtmetallen und Kunststoffen

Feinstkorn K20F Micro grain K20F Stahl, StahlguR3, Baustahl, Werkzeugstahl

Nickelwerkstoffen

Artikel-Nr. dil d2 | 11
h10 h6

Z4 — 30° mm mm mm mm EUR
80.200 2.0 3.0 38 5 16.00
80.300 3.0 3.0 38 7 13.00
80.400 4.0 4.0 38 8 13.95
80.500 5.0 5.0 50 10 14.80
80.600 6.0 6.0 50 10 14.95
80.800 8.0 8.0 60 18 19.80
80.1000 10.0 10.0 60 18 31.95
80.1200 12.0 12.0 65 20 39.00
80.1600 16.0 16.0 75 25 64.00

Artikel-Nr. dil d2 | 11

h10 h6

74 — 45° mm mm mm mm EUR
76.200 2.0 3.0 38 5 16.00
76.300 3.0 3.0 38 7 13.00
76.400 4.0 4.0 38 8 13.95
76.500 5.0 5.0 50 10 14.80
76.600 6.0 6.0 50 10 14.95
76.800 8.0 8.0 60 18 19.80
76.1000 10.0 10.0 60 18 31.95
76.1200 12.0 12.0 65 20 39.00
76.1600 16.0 16.0 75 25 64.00

Maschinen - Parameter

Werkstoff Werkzeugstahl Rostfreier Grauguf3 Aluminium- Ne—Metalle
Legierte Stahle Stahl legierungen Messing
Kohlenstoffstahl T|tan|gg|erung Kunststoffe Kupfer
Titan
" HRc 20 HRc 20 - 35 HRc 35 -45
Harte
i R 500-800 800-1200 1200-1500
FEStlgkelt N/mm? N/mmz2 N/mm?
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl ~ Vorschub Drehzahl Vorschub
D U/min mm/min U/min mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min U/min mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min
2 23000 450 19800 380 16000 280 10000 250 25500 1500 48000 4500 30000 4200
3 14800 890 12800 760 10600 630 8600 520 17000 2500 32000 8900 26500 7400
4 11150 1200 9500 1000 6400 700 7200 860 12800 1500 24000 6700 20000 5100
5 9000 1000 7600 900 6300 700 5800 680 10200 1200 19000 5300 16000 4300
6 6000 700 5200 600 4300 525 3900 460 6800 1080 13000 2550 13700 2200
8 4600 660 3800 580 3200 480 2800 430 5100 1000 9600 2400 9950 1990
10 3500 640 3100 560 2500 460 2200 410 4080 980 7650 2200 8000 1900
12 2800 630 2550 540 2150 450 1900 400 3400 880 6400 2060 6500 1750
16 2300 520 1900 480 1600 380 1400 340 3100 760 4800 1800 4990 1500




ASYCUT - VHM - SCHAFTFRASER

ASYCUT - SPC - MILL

ASYCUT - METAL DUR - FRAISE A RAINURER

41°
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Ausfiihrung : kurz — ungleiche Teilung
DIN 6527L, Zylinderschaft DIN 6535 HA

39°/ 41°Spiralgenutet, 4 Schneiden,

Schaft HB gegen Aufpreis

Hydro Dehnspannmittel geeignet

Feinstkorn K20F

Excecution : short unequal helix
DIN 6527L, shank DIN 6535 HA
39°/41°right hand helix, 4 flutes

Centre cutting

Shank HB against add. charge

Micro grain K20F

o Jieh <b5

& el

ske | IHRC
Anwendungen

Frésen von :hochwarmfesten Werkstoffen
GuReisen, Hartguf3, Temperguf3, Titanlegier.
Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Leichtmetallen und Kunststoffen

Stahl, Stahlguf3, Baustahl, Werkzeugstahl
Nickelwerkstoffen

Artikel-Nr. dil d2 | 11
h10 h6
Z4 - 30° mm mm mm mm
81.600 6.0 6.0 50 10
81.800 8.0 8.0 60 18
81.1000 10.0 10.0 60 18
81.1200 12.0 12.0 65 20
81.1600 16.0 16.0 75 25
Ausfiihrung : lang — ungleiche Teilung Excecution : long unequal helix Anwendungen

DIN 6527L, Zylinderschaft DIN 6535 HA
39°/ 41°Spiralgenutet, 4 Schneiden,
Schaft HB gegen Aufpreis

Hydro Dehnspannmittel geeignet
Feinstkorn K20F

DIN 6527L, shank DIN 6535 HA
39°/41°right hand helix, 4 flutes

Centre cutting

Shank HB against add. charge

Micro grain K20F

Frésen von :hochwarmfesten Werkstoffen
GuReisen, Hartguf3, Temperguf3, Titanlegier.
Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Leichtmetallen und Kunststoffen

Stahl, Stahlguf3, Baustahl, Werkzeugstahl
Nickelwerkstoffen

Artikel-Nr. di d2 | 11
h10 h6é
Z4 — 45° mm mm mm mm EUR
82.600 6.0 6.0 65 24 24.00
82.800 8.0 8.0 80 32 35.00
82.1000 10.0 10.0 90 40 48.00
82.1200 12.0 12.0 100 48 66.00
82.1600 16.0 16.0 110 64 93.00
Maschinen - Parameter
W erkstoff Werkzeugstahl Rostfreier GrauguB Aluminium- Ne—Metalle
Legierte Stahle Stahl legierungen Messing
Kohlenstoffstahl Titanlegierung Kunststoffe Kupfer
Titan
N HRc 20 HRc 20 - 35 HRc 35 -45
Harte
H f 500-800 800-1200 1200-1500
FeStngeHﬁ N/mm?2 N/mm?2 N/mm?2
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl  Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl  Vorschub Drehzahl  Vorschub Drehzahl  Vorschub
D Ulmin mm/min U/min mm/min U/min mm/min Ulmin mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min
2 23000 450 19800 380 16000 280 10000 250 25500 1500 48000 4500 30000 4200
3 14800 890 12800 760 10600 630 8600 520 17000 2500 32000 8900 26500 7400
4 11150 1200 9500 1000 6400 700 7200 860 12800 1500 24000 6700 20000 5100
5 9000 1000 7600 900 6300 700 5800 680 10200 1200 19000 5300 16000 4300
6 6000 700 5200 600 4300 525 3900 460 6800 1080 13000 2550 13700 2200
8 4600 660 3800 580 3200 480 2800 430 5100 1000 9600 2400 9950 1990
10 3500 640 3100 560 2500 460 2200 410 4080 980 7650 2200 8000 1900
12 2800 630 2550 540 2150 450 1900 400 3400 880 6400 2060 6500 1750
16 2300 520 1900 480 1600 380 1400 340 3100 760 4800 1800 4990 1500




CERANIT-HIGH SPEED-VHM-FRASER m
CERANIT-HIGH SPEED-SPC - MILL

CERANIT-HIGH SPEED-METAL DUR-FRAISE A RAINURER PRAZISION

e

v

—
Micf ' N “‘ ¢ t""\"'LH “Slahl <65
r Farri rocken
Girain 4y i s b ‘ iy :‘steel HRE
Ausfihrung : kurz + lang Excecution : short + long Anwendungen
DIN 6527L, Zylinderschaft DIN 6535 HA DIN 6527L, shank DIN 6535 HA Frasen von :hochwarmfesten Werkstoffen
45°Spiralgenutet, 4 Schneiden, 45°right hand helix, 4 flutes GuReisen, Hartgu3, TemperguR3, Titanlegier, Stahl
Schaft HB gegen Aufpreis Centre cutting Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisenleichtmetallen
Hydro Dehnspannmittel geeignet Shank HB against add. charge StahlguB, Baustahl, Werkzeugstahl, Nickelwerkstoffen
Ultra -Feinstkorn K40UF Micro grain K40UF
Artikel-Nr. dil d2 11 Artikel-Nr. di1 d2 11
lang h10 h6 kurz h10 h6
Z4 — 45° mm mm mm mm EUR Z4 — 45° mm mm mm mm EUR
S76.200 2.0 3.0 38 5 20.00
S76.300 3.0 3.0 38 7 18.00
S72.400 4.0 4.0 50 11 30.00 S76.400 4.0 4.0 38 8 19.00
S72.500 5.0 5.0 60 13 32.00 S76.500 5.0 5.0 50 10 24.00
S72.600 6.0 6.0 60 15 35.00 S76.600 6.0 6.0 50 10 26.00
S72.800 8.0 8.0 63 18 49.00 S76.800 8.0 8.0 60 18 34.00
S72.1000 10.0 10.0 72 26 69.00 S76.1000 10.0 10.0 60 18 54.00
S72.1200 12.0 12.0 80 30 92.00 S76.1200 12.0 12.0 65 20 70.00
S72.1600 16.0 16.0 100 35 154.00 S76.1600 16.0 16.0 75 25 99.00

beicria ' z “Stahl t%IEHen <63
Grain I yge FH?&"“ :‘SlEE| dry HEE

MICRO- HIGH-SPEED LINE

Artikel-Nr.  d1 d2 | 11 Artikel- d1l d2 11
Nr.

MICRO  h10 h6 h10 h6é

Z3-30° mm mm mm mm EUR Z3 —45° mm mm mm mm EUR
S73.050 0.5 3.0 38 15 24.00 S79.300 3.0 3.0 38 7 18.00
S73.080 0.8 3.0 38 15 24.00 S$79.400 4.0 4.0 50 8 19.00
S73.100 1.0 3.0 38 2 18.00 S79.500 5.0 5.0 50 10 24.00
S73.150 15 3.0 38 2 18.00 S79.600 6.0 6.0 50 10 26.00
S73.200 2.0 3.0 38 4 18.00 S79.800 8.0 8.0 60 16 34.00
S73.250 25 3.0 38 4 18.00 $79.1000 10.0 10.0 60 18 54.00
S73.300 3.0 3.0 38 5 18.00 S79.1200 12.0 12.0 65 20 70.00
S73.400 4.0 6.0 40 7 21.00 $79.1400 14.0 14.0 75 20 94.00
S73.500 5.0 6.0 40 8 22.00 S79.1600 16.0 16.0 75 25 99.00
S73.600 6.0 6.0 40 8 25.00



CERANIT = VHM = SCHRUPPFRASER UNIVERSAL

CERANIT = STC = ROUGHING END MILL

CERANIT — FRAISE DEUX TAILLES EN CARBURE

TarGer

v

i : by b+ & otah lALH <43
r Formn 1ocken
Grain HA Yz & ‘ :‘5t99| diy HRE
Ausfiihrung : Standard 43° Excecution : standard 43° Anwendungen K20F
Zylinderschaft DIN 6535 HB ab D:8.0 shank DIN 6535 HB from D: 8.0 Frasen von :hochwarmfesten Werkstoffen
43° Spiralgenutet 43°right hand helix, Gufeisen, Hartgu3, Temperguf3, Titanlegier.
Zentrumsschnitt Centre cutting Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
HB gegen Aufpreis HB against charge Leichtmetallen kurzspanend
Feinstkorn K20F Micro grain K20F Stahl, Stahlguf3, Baustahl, Werkzeugstahl
Nickelwerkstoffen
Artikel-Nr. di d2 | 11
h10 h6 Verflugbarkeit
mm mm mm mm EUR
H80.400 4.0 4.0 50 11 kurzfristig 50.00
H80.500 5.0 5.0 60 13 kurzfristig 52.50
H80.600 6.0 6.0 60 15 kurzfristig 55.50
H80.800 8.0 8.0 63 18 kurzfristig 60.00
H80.1000 10.0 10.0 72 26 kurzfristig 67.00
H80.1200 12.0 12.0 80 30 kurzfristig 79.00
H80.1600 16.0 16.0 100 35 kurzfristig 125.00
Ausfuihrung : lang  Execution : long
Artikel-Nr. di d2 | 11
h10 h6 Verfugbarkeit
mm mm mm mm EUR
H80.600L 6.0 6.0 62 18 kurzfristig 60.50
H80.800L 8.0 8.0 70 24 kurzfristig 66.00
H80.1000L 10.0 10.0 80 30 kurzfristig 70.00
H80.1200L 12.0 12.0 90 36 kurzfristig 83.00
H80.1400L 14.0 14.0 100 42 kurzfristig 100.00
H80.1600L 16.0 16.0 110 48 kurzfristig 135.00
Maschinen - Parameter
Werkstoff Werkzeugstahl Rostfreier Grauguf3 Aluminium- Ne—Metalle
Legierte Stahle Stahl legierungen Messing
Kohlenstoffstahl Titanlegierung Kunststoffe Kupfer
Titan Alu
o HRc 20 HRc 20 - 35 HRc 35 -45
Harte
i i 500-800 800-1200 1200-1500
Festlgkelt N/mm? N/mm? N/mm?
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl ~ Vorschub Drehzahl Vorschub
D Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min
2 23000 450 19800 380 16000 280 10000 250 25500 1500 48000 4500 30000 4200
3 14800 890 12800 760 10600 630 8600 520 17000 2500 32000 8900 26500 7400
4 11150 1200 9500 1000 6400 700 7200 860 12800 1500 24000 6700 20000 5100
5 9000 1000 7600 900 6300 700 5800 680 10200 1200 19000 5300 16000 4300
6 6000 700 5200 600 4300 525 3900 460 6800 1080 13000 2550 13700 2200
8 4600 660 3800 580 3200 480 2800 430 5100 1000 9600 2400 9950 1990
10 3500 640 3100 560 2500 460 2200 410 4080 980 7650 2200 8000 1900
12 2800 630 2550 540 2150 450 1900 400 3400 880 6400 2060 6500 1750
16 2300 520 1900 480 1600 380 1400 340 3100 760 4800 1800 4990 1500




CERANIT — VHM - MEHRZAHNFRASER
CERANIT = STC - SLOTTING END MILL
CERANIT — METAL DUR - FRAISE A RAINURER
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Ausfihrung : lang

DIN 6527L, Zylinderschaft DIN 6535 HB ab D: 10.0
45° Spiralgenutet, 6/8 Schneiden,

Feinstkorn K20F

Excecution : long

DIN 6527L, shank DIN 6535 HB from D: 10.0
45°right hand helix, 6/8 flutes

Micro grain K20F

Anwendungen K20F

Frésen von :hochwarmfesten Werkstoffen
GuBeisen, Hartguf3, Temperguf3, Titanlegier.
Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Leichtmetallen und Kunststoffen

Stahl, StahlguR3, Baustahl, Werkzeugstahl
Nickelwerkstoffen

Artikel-Nr. d1 d2 | 11
h10 h6 Verflugbarkeit
mm mm mm mm EUR
83.600 6.0 6.0 53 13 Lagerware 18.50
83.800 8.0 8.0 60 19 Lagerware 21.50
83.1000 10.0 10.0 72 22 Lagerware 35.50
83.1200 12.0 12.0 83 26 Lagerware 39.50
83.1400 14.0 14.0 83 26 Lagerware 65.00
83.1600 16.0 16.0 92 32 Lagerware 78.70
D: 6.0-1200 =Z6 D:14.0-16.00 =Z8
Maschinen — Parameter
Werkstoff Geharteter Hitzebestéandiger Unleg. Stahl GrauguR Rostfreier Stahl
Stahl Stahl Legierter Stahl
Legierter Stahl
HRc 50-60 HRc 60 — 55
Harte HRc 30 — 45 HRc 30
Festigkeit <N}r?1?gz 10’\?/?;1#3200 1000-1750 N/mm? - 1000 N/mm?
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl  Vorschub Drehzahl  Vorschub
D U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min
6 4780 1150 3780 900 5300 2000 7400 2600
8 3600 1080 2700 840 4800 2300 5550 2670
10 2900 1000 2300 800 3800 2300 4400 2680
12 2450 860 1850 660 3200 2160 3700 2050
16 1800 860 1400 660 2400 1730 2800 2000




CERANIT = VHM - MEHRZAHNFRASER
CERANIT = STC - SLOTTING END MILL
CERANIT —= METAL DUR - FRAISE A RAINURER

\4

Micha & Stahl E AL <b5
; Form %ol castiron LGRS
Grain Ha, 45® “S Ee - - dry HRE
Ausfihrung : Uberlang / XXL Excecution : extra long / XXL Anwendungen K20F
DIN 6527L, Zylinderschaft DIN 6535 DIN 6527L, shank DIN 6535 Frasen von :hochwarmfesten Werkstoffen
45° Spiralgenutet, 6/8 Schneiden, 45°right hand helix, 6/8 flutes GuBeisen, Hartgu3, Temperguf3, Titanlegier.
Feinstkorn K20F Micro grain K20F Nichteisen-Schwermetallen, Nickelwerkstoffen
HB gegen Aufpreis HB against charge Stahl, StahlguB, Baustahl, Werkzeugstahl
Artikel-Nr. dil d2 | 11
h10 h6 Verfugbarkeit
mm mm mm mm EUR
84.600 6.0 6.0 76 40 Lagerware 46.00
84.800 8.0 8.0 90 45 Lagerware 60.00
84.1000 10.0 10.0 95 45 Lagerware 76.00
84.1200 12.0 12.0 100 55 Lagerware 120.00
84.1600 16.0 16.0 105 60 Lagerware 200.00
D: 6.0-12.00 =Z6 D:14.0-16.00 =Z8
Maschinen - Parameter
Werkstoff Geharteter Hitzebestandiger Unleg. Stahl GrauguB Rostfreier Stahl
Stahl Stahl Legierter Stahl
Legierter Stahl
HRc 50-60 HRc 60 — 55
Harte HRc 30 - 45 HRc 30
Festigkeit <N}r?1?n02 10’\?&}113200 1000-1750 N/mm? - 1000 N/mn?
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl  Vorschub Drehzahl  Vorschub
D Ulmin mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min
6 4780 1150 3780 900 5300 2000 7400 2600
8 3600 1080 2700 840 4800 2300 5550 2670
10 2900 1000 2300 800 3800 2300 4400 2680
12 2450 860 1850 660 3200 2160 3700 2050
16 1800 860 1400 660 2400 1730 2800 2000




CERANIT = VHM - VOLLRADIUSFRASER
CERANIT = STC —= BALL NOSE END MILL

CERANIT = METAL DUR - FRAISE A BOUT HEMISPHERIQUE

@

<—|1—4

- o
% Micra c ' b I'gE “Stahl tﬁ;%Hen E A | Plexi || < 65
Grain Hof-:\m - l l hon Ferrou: :‘steel . casfiron |N=TEr s HRC
Ausfihrung : kurz Excecution : short Anwendungen
DIN 6528, Zylinderschaft DIN 6535 HA DIN 6528, shank DIN 6535 HA Frasen von :hochwarmfesten Werkstoffen
30° Spiralgenutet, 2 Schneiden, Zentrumsschnitt 30°right hand helix, 2 flutes Centre cutting GuBeisen, Hartgu3, Temperguf, Titanlegier.
Schaftausf. in HB gegen Aufpreis Shank in HB in add. charge Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Feinstkorn K20F Micro grain K20F Leichtmetallen und Kunststoffen
Stahl, Stahlguf3, Baustahl, Werkzeugstahl
Nickelwerkstoffen
Artikel-Nr. dil d2 | 11
h10 h6 Verfligbarkeit
mm mm mm mm EUR
86.030 0.3 3.0 40 1.0 Lagerware 35.90
86.050 0.5 3.0 40 15 Lagerware 19.80
86.060 0.6 3.0 40 15 Lagerware 19.80
86.070 0.7 3.0 40 2 Lagerware 19.80
86.080 0.8 3.0 40 2 Lagerware 16.00
86.100 1.0 3.0 40 2.5 Lagerware 14.50
86.120 12 3.0 40 25 Lagerware 14.50
86.150 1.5 3.0 40 2.5 Lagerware 14.50
86.200 2.0 3.0 40 3 Lagerware 14.50
86.250 2.5 3.0 40 4 Lagerware 14.50
86.300 3.0 3.0 40 5 Lagerware 13.50
86.400 4.0 4.0 40 8 Lagerware 14.30
86.500 5.0 5.0 50 9 Lagerware 14.80
86.600 6.0 6.0 50 10 Lagerware 19.50
86.800 8.0 8.0 60 12 Lagerware 24.30
86.1000 10.0 10.0 60 14 Lagerware 31.90
86.1200 12.0 12.0 75 16 Lagerware 42.50
86.1600 16.0 16.0 80 20 Lagerware 78.50
Maschinen - Parameter
Werkstoff Werkzeugstahl Rostfreier Rostfreier Graugu Alumiqium Geharteter
Legierter Stahl Stahl Stahl Alu-Legierung Stahl
Kohlenstoffstahl austenitisch martensitisch
HRc 30 HRc 30 - 40
Harte <55 HRc
Festigkeit <N}r?1(r)r?2 10’\?/‘);“3200 < 680 N/mm? <820 N/mm? HB < 200 <1900 Nimm2
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl ~ Vorschub Drehzahl Vorschub
D U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min Ulmin mm/min U/min mm/min
0.3-0.5 125000 3050 100000 2000 90000 1500 56000 1200 123000 3100 155000 4200 32000 220
0.5-1.0 55000 2200 45000 1600 23000 1000 32000 1400 33000 1650 88000 4000 18200 180
1-2 25000 1600 21000 1220 12000 600 15000 800 16000 1100 47000 3300 8300 130
3 12800 1020 10600 950 8500 600 7500 600 16500 1620 20500 2620 4200 210
4 9500 760 7900 710 6400 570 5580 500 12400 1490 19980 2400 3200 191
5 7600 690 6400 595 5100 480 4500 420 9900 1455 16000 2830 2500 180
6 6400 640 5300 530 4200 430 3800 370 8200 1400 13200 2980 2100 170
8 4800 470 3980 440 3100 350 2800 310 6100 1360 9900 2450 1600 140
10 3800 460 3100 380 2500 300 2250 270 5000 1330 7950 2230 1250 125
12 3250 440 2600 370 2100 300 1860 260 4100 1320 6660 2130 1100 125
16 2390 380 1900 320 1600 250 1390 220 3080 1200 4990 1780 800 140




CERANIT = VHM - VOLLRADIUSFRASER
CERANIT = STC —= BALL NOSE END MILL
CERANIT = METAL DUR - FRAISE A BOUT HEMISPHERIQUE

v

- o
Micra oN AL Plexi [|< 65
Girain e || Fom Hosken Plastic|| HRC
a0 He dry
Ausfiihrung : lang! Excecution : long ! Anwendungen
DIN 6528, Zylinderschaft DIN 6535 HA DIN 6528, shank DIN 6535 HA Fréasen von :hochwarmfesten Werkstoffen
30° Spiralgenutet, 2 Schneiden, 30°right hand helix, 2 flutes Gufeisen, HartguB, Temperguf3, Titanlegier.
Zentrumsschnitt Centre cutting Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Schaftausfihrung HB gegen Aufpreis Shank exc. against add .charge Leichtmetallen und Kunststoffen
Feinstkorn K20F Micro grain K20F Stahl, Stahlguf3, Baustahl, Werkzeugstahl
Nickelwerkstoffen
Artikel-Nr. di d2 | 11
h10 h6é Verfligbarkeit
mm mm mm mm EUR
87.300 3.0 3.0 63 8 Lagerware 19.00
87.400 4.0 4.0 75 8 Lagerware 19.00
87.500 5.0 5.0 75 9 Lagerware 23.90
87.600 6.0 6.0 100 10 Lagerware 29.00
87.800 8.0 8.0 100 12 Lagerware 38.50
87.1000 10.0 10.0 100 14 Lagerware 47.00
87.1200 12.0 12.0 100 16 Lagerware 59.00
87.1600 16.0 16.0 150 20 Lagerware 106.00
Maschinen - Parameter
Werkzeugstahl Rostfreier Rostfreier Grauguf Aluminium Geharteter
Werkstoff i
Legierter Stahl Stahl Stahl Alu-Legierung Stahl
Kohlenstoffstahl austenitisch martensitisch
HRc 30 HRc 30 - 40
Harte <55 HRc
Festigkeit oo 1000-1300 | <680 Nimm <820 Nimm? HB < 200 <1900 N/mm?
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl  Vorschub Drehzahl
D Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Vorschub
U/min mm/min
3 12800 1020 10600 950 8500 600 7500 600 16500 1620 20500 2620 4200 210
4 9500 760 7900 710 6400 570 5580 500 12400 1490 19980 2400 3200 191
5 7600 690 6400 595 5100 480 4500 420 9900 1455 16000 2830 2500 180
6 6400 640 5300 530 4200 430 3800 370 8200 1400 13200 2980 2100 170
8 4800 470 3980 440 3100 350 2800 310 6100 1360 9900 2450 1600 140
10 3800 460 3100 380 2500 300 2250 270 5000 1330 7950 2230 1250 125
12 3250 440 2600 370 2100 300 1860 260 4100 1320 6660 2130 1100 125
16 2390 380 1900 320 1600 250 1390 220 3080 1200 4990 1780 800 140

Achtung: Vorschiibe gegebenenfalls um ca 20% reduzieren zur Vermeidung von Vibrationsschwingungen oder Fraserbruch.




CERANIT = VHM - VOLLRADIUSFRASER
CERANIT = STC — BALL NOSE END MILL
CERANIT — METAL DUR - FRAISE A BOUT HEMISPHERIQUE

Il
< | >
\
—
Micria i b & ‘ ] NE § Stahl AL <B5
Grai . Farm b % o Ferrou “steel tiocken HR[C
an H & “ dry
Ausfuhrung : Extralang Excecution : Extra long Anwendungen
DIN 6527L, Zylinderschaft DIN 6535 HA DIN 6527L, shank DIN 6535 HB Frasen von :hochwarmfesten Werkstoffen
30° Spiralgenutet, 2 Schneiden, 30°right hand helix, 2 flutes GuReisen, HartguB, Temperguf, Titanlegier.
Zentrumsschnitt Centre cutting Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Feinstkorn K20F Micro grain K20F Leichtmetallen und Kunststoffen
Stahl, Stahlgul3, Baustahl, Werkzeugstahl
Nickelwerkstoffen
Artikel-Nr. dil d2 | 11 12
h10 h6é D=h10 Verflugbarkeit
mm mm mm mm mm EUR
85.080 0.8 3.0 65 1.2 12 42.00
85.100 1.0 3.0 65 15 15 Lagerware 42.00
85.120 1.2 3.0 65 15 15 42.00
85.150 15 3.0 65 2 15 Lagerware 42.00
85.200 2.0 3.0 75 2 20 Lagerware 42.00
85.250 25 3.0 75 3 20 42.00
85.300 3.0 3.0 75 8 25 Lagerware 42.00
85.400 4.0 4.0 100 10 30 Lagerware 45.00
85.500 5.0 5.0 100 10 40 50.00
85.600 6.0 6.0 100 15 40 Lagerware 48.00
85.800 8.0 8.0 100 20 40 Lagerware 83.00
85.1000 10.0 10.0 100 25 50 Lagerware 110.00
85.1200 12.0 12.0 100 25 50 Lagerware 155.00
85.1600 16.0 16.0 130 25 65 249.00
Maschinen - Parameter
Werkstoff Werkzeugstahl Rostfreier Rostfreier GrauguR Aluminium Geharteter
Legierter Stahl Stahl Stahl Alu-Legierung Stahl
Kohlenstoffstahl austenitisch martensitisch Kunststoffe
HRc 30 HRc 30 - 40
Harte <55 HRc
Festigkeit <N}r?]?:2 10'\?/(;%“3;00 < 680 N/mm2 <820 N/mm2 HB < 200 < 1900 N/mm?
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl ~ Vorschub Drehzahl Vorschub
D U/min mm/min Ulmin mm/min U/min mm/min Ulmin mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min
0.5-1.0 55000 2200 45000 1600 23000 1000 32000 1400 33000 1650 88000 4000 18200 180
1-2 25000 1600 21000 1220 12000 600 15000 800 16000 1100 47000 3300 8300 130
3 12800 1020 10600 950 8500 600 7500 600 16500 1620 20500 2620 4200 210
4 9500 760 7900 710 6400 570 5580 500 12400 1490 19980 2400 3200 191
5 7600 690 6400 595 5100 480 4500 420 9900 1455 16000 2830 2500 180
6 6400 640 5300 530 4200 430 3800 370 8200 1400 13200 2980 2100 170
8 4800 470 3980 440 3100 350 2800 310 6100 1360 9900 2450 1600 140
10 3800 460 3100 380 2500 300 2250 270 5000 1330 7950 2230 1250 125
12 3250 440 2600 370 2100 300 1860 260 4100 1320 6660 2130 1100 125
16 2390 380 1900 320 1600 250 1390 220 3080 1200 4990 1780 800 140




CERANIT = VHM - VOLLRADIUSFRASER 220°
CERANIT = STC —= BALL NOSE END MILL 220°

CERANIT — METAL DUR-FRAISE A BOUT HEMISPHERIQUE 220° ﬁﬂllSlON
’—>220°
Ih

AL | |oNE | (<62
iy hor Ferraug HRE

% l I [Fary s St
0 'li":g"“ :‘sleel

Ausfihrung : lang ! Excecution : long ! Anwendungen

DIN 6528, Zylinderschaft DIN 6535 HA DIN 6528, shank DIN 6535 HA Frasen von :hochwarmfesten Werkstoffen
30° Spiralgenutet, 2 Schneiden, 30°right hand helix, 2 flutes GuReisen, Hartguf3, TemperguB3, Titanlegier.
Zentrumsschnitt Centre cutting Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Feinstkorn K20F Micro grain K20F Leichtmetallen und Kunststoffen

Stahl, StahlguR3, Baustahl, Werkzeugstahl
Nickelwerkstoffen

Artikel-Nr. dlhl0 d2 | 11 12 Nanocut / TIAIN
mm mm mm mm mm EUR
89.050 0.5 3.0 40 0.28 4 100,00
89.080 0.8 3.0 40 0.50 6 90,00
89.100 1.0 3.0 40 0.70 8 80,00
89.120 1.2 3.0 40 0.75 8 85,00
89.150 1.5 3.0 40 1.00 10 80,00
89.200 2.0 3.0 40 1.50 12 80,00
89.250 2.5 3.0 40 1.80 16 85,00
89.300 3.0 3.0 60 2.20 20 80,00
89.400 4.0 6.0 60 3.00 25 88,00
89.500 5.0 6.0 75 3.50 30 92,00
89.600 6.0 6.0 80 4.00 35 98,00
89.800 8.0 8.0 80 5.00 35 115,00
89.1000 10.0 10.0 100 6.50 50 155,00

Maschinen - Parameter

Werkstoff Werkzeugstahl Rostfreier Rostfreier GrauguR Aluminium Gehéarteter
Legierter Stahl Stahl Stahl Alu-Legierung Stahl
Kohlenstoffstahl austenitisch martensitisch
HRc 30 HRc 30 - 40
IRV <1000 1000-1300 <35 HRe
Festigkeit Ny N < 680 N/mm2 < 820 N/mm2 HB < 200 < 1900 N/mm2
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl ~ Vorschub Drehzahl  Vorschub
D Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min
0.3-0.5 125000 3050 100000 2000 90000 1500 56000 1200 123000 3100 155000 4200 32000 220
0.5-1.0 55000 2200 45000 1600 23000 1000 32000 1400 33000 1650 88000 4000 18200 180
1-2 25000 1600 21000 1220 12000 600 15000 800 16000 1100 47000 3300 8300 130
3 12800 1020 10600 950 8500 600 7500 600 16500 1620 20500 2620 4200 210
4 9500 760 7900 710 6400 570 5580 500 12400 1490 19980 2400 3200 191
5 7600 690 6400 595 5100 480 4500 420 9900 1455 16000 2830 2500 180
6 6400 640 5300 530 4200 430 3800 370 8200 1400 13200 2980 2100 170
8 4800 470 3980 440 3100 350 2800 310 6100 1360 9900 2450 1600 140
10 3800 460 3100 380 2500 300 2250 270 5000 1330 7950 2230 1250 125
12 3250 440 2600 370 2100 300 1860 260 4100 1320 6660 2130 1100 125
16 2390 380 1900 320 1600 250 1390 220 3080 1200 4990 1780 800 140




CERANIT = VHM - RADIUS-KOPIERFRASER
CERANIT = STC = BALL NOSE END MILL
CERANIT — METAL DUR-FRAISE A BOUT HEMISPHERIQUE

TarRGET

R
\ Ed3
Ry ‘.
Il‘
< 12 >
< | >
2 oS | | a il | ALl Plexi || < 65
- — IF-I?r-‘im :‘steel e Plastic|| HRC
Ausfihrung : kurz + lang Excecution :short + long Anwendungen

DIN 6528, Zylinderschaft DIN 6535 HA
30° Spiralgenutet, 2 Schneiden,
Zentrumsschnitt

Feinstkorn K20F

DIN 6528, shank DIN 6535 HA
30°right hand helix, 2 flutes
Centre cutting

Micro grain K20F

Frasen von :hochwarmfesten Werkstoffen
Titan, Titanlegier.,Stahl, Baustahl
Nichteisen-Schwermetallen, Nickelwerkstoffen

Artikel-Nr. d 1/h10 d 2/h6 d3 | 11 12 TiAIN
mm mm mm mm mm mm EUR
90.030.2 0.3 3.0 0.28/0.8 40 0.4 2 45,00
90.030.4 0.3 3.0 0.28/0.8 40 0.4 4 45,00
90.050.4 0.5 3.0 0.48/1.0 40 0.7 4 35,00
90.050.8 0.5 3.0 0.48/1.0 40 0.7 8 38,00
90.080.4 0.8 3.0 0.78 40 1.2 4 35.40
90.080.8 0.8 3.0 0.78 40 12 8 38.40
90.100.6 1.0 3.0 0.93 40 15 6 28.00
90.100.10 1.0 3.0 0.93 40 15 10 29.00
90.100.12 * 1.0 3.0 0.93 40 1.5 12 32.90
90.120.8 12 3.0 1.10 40 2 8 28.90
90.120.12 1.2 3.0 1.10 40 2 12 32.90
90.150.8 15 3.0 1.40 40 2.3 8 28.90
90.150.12 1.5 3.0 1.40 40 2.3 12 32.90
90.150.15 * 15 3.0 1.40 40 2.3 15 35.40
90.200.10 2.0 3.0 1.90 50 3 10 29.90
90.200.14 2.0 3.0 1.90 50 8 14 32.90
90.200.18 * 2.0 3.0 1.90 50 3 18 35.90
90.250.10 25 3.0 2.30 50 & 10 29.90
90.250.14 25 3.0 2.30 50 4 14 35.40
90.250.18 * 25 3.0 2.30 50 4 18 35.40
90.300.12 3.0 4.0 2.8 50 4.5 12 32.00
90.300.16 3.0 4.0 2.8 50 4.5 16 35.00
90.300.20 * 3.0 4.0 2.8 50 4.5 20 35.00
90.400.14 4.0 6.0 3.8 50 6 14 32.00
90.400.20 4.0 6.0 3.8 50 6 20 36.00
90.400.25 * 4.0 6.0 3.8 60 6 25 38.00
90.500.25 5.0 6.0 4.7 75 7 25 36.00
90.600.25 6.0 6.0 57 63 8 25 38.00
90.600.32 6.0 6.0 5.7 80 8 32 50.00
90.800.32 8.0 8.0 7.6 80 10 32 76.00
90.1000.40 10.0 8.0 7.6 80 12 40 99.00
90.1200.50 12.0 8.0 7.6 100 14 50 120.00
* = kein Standard. Mindestbestellmenge 10 St
Maschinen - Parameter
Werkzeugstahl Rostfreier Rostfreier GrauguBB Aluminium Geharteter
Werkstoff Legierter Stahl Stahl Stahl Alu-Legierung Stahl
Kohlenstoffstahl austenitisch martensitisch
HRc 30 HRc 30 - 40
Harte <55 HRc
Festigkeit <N}:1?T?2 10'\?%%3200 <680 N/mm2 <820 N/mm2 HB < 200 <1900 N/mm2
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl  Vorschub Drehzahl Vorschub
D Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min
0.3-0.5 125000 3050 100000 2000 90000 1500 56000 1200 123000 3100 155000 4200 32000 220
0.5-1.0 55000 2200 45000 1600 23000 1000 32000 1400 33000 1650 88000 4000 18200 180
1-2 25000 1600 21000 1220 12000 600 15000 800 16000 1100 47000 3300 8300 130
3 12800 1020 10600 950 8500 600 7500 600 16500 1620 20500 2620 4200 210
4 9500 760 7900 710 6400 570 5580 500 12400 1490 19980 2400 3200 191
5 7600 690 6400 595 5100 480 4500 420 9900 1455 16000 2830 2500 180
6 6400 640 5300 530 4200 430 3800 370 8200 1400 13200 2980 2100 170
8 4800 470 3980 440 3100 350 2800 310 6100 1360 9900 2450 1600 140
10 3800 460 3100 380 2500 300 2250 270 5000 1330 7950 2230 1250 125
12 3250 440 2600 370 2100 300 1860 260 4100 1320 6660 2130 1100 125




CERANIT = VHM - VOLLRADIUSFRASER
CERANIT = STC — BALL NOSE END MILL
CERANIT = METAL DUR - FRAISE A BOUT HEMISPHERIQUE

le—un1
< | :‘
—
M } b “Stahl t.‘-“-LH <B5h
: rocken | 15
) m\m a u :‘sleel | HRLC
Ausfihrung : kurz Excecution : short Anwendungen

DIN 6528, Zylinderschaft DIN 6535 HA

30° Spiralgenutet, 4 Schneiden, Zentrumsschnitt

Feinstkorn K20F

DIN 6528, shank DIN 6535 HA
30°right hand helix, 4 flutes Centre cutting

Micro grain K20F

Frasen von :hochwarmfesten Werkstoffen
GuBeisen, Hartguf3, Tempergul3, Titanlegier.
Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Leichtmetallen Stahl, Stahlgul3, Baustahl,
Werkzeugstahl ,Nickelwerkstoffen

Artikel-Nr. dl d2 | 11
h10 h6 Verfugbarkeit
mm mm mm mm
88.200 2.0 3.0 40 3
88.250 2.5 3.0 40 4
88.300 3.0 3.0 40 5
88.400 4.0 4.0 40 8
88.500 5.0 5.0 50 9
88.600 6.0 6.0 50 10
88.800 8.0 8.0 60 12
88.1000 10.0 10.0 60 14
88.1200 12.0 12.0 75 16
88.1600 16.0 16.0 80 20
Maschinen - Parameter
Werkstoff Werkzeugstahl Rostfreier Rostfreier GrauguB3 Aluminium Geharteter
Legierter Stahl Stahl Stahl Alu-Legierung Stahl
Kohlenstoffstahl austenitisch martensitisch
HRc 30 HRc 30 - 40
Harte <55 HRc
Festigkeit <N:/Lr?1(|JT[1)2 10’\?2{]#3200 < 680 N/mm2 < 820 N/mm2 HB < 200 <1900 N/mm2
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl  Vorschub Drehzahl Vorschub
D U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min
0.3-0.5 125000 3050 100000 2000 90000 1500 56000 1200 123000 3100 155000 4200 32000 220
0.5-1.0 55000 2200 45000 1600 23000 1000 32000 1400 33000 1650 88000 4000 18200 180
1-2 25000 1600 21000 1220 12000 600 15000 800 16000 1100 47000 3300 8300 130
3 12800 1020 10600 950 8500 600 7500 600 16500 1620 20500 2620 4200 210
4 9500 760 7900 710 6400 570 5580 500 12400 1490 19980 2400 3200 191
5 7600 690 6400 595 5100 480 4500 420 9900 1455 16000 2830 2500 180
6 6400 640 5300 530 4200 430 3800 370 8200 1400 13200 2980 2100 170
8 4800 470 3980 440 3100 350 2800 310 6100 1360 9900 2450 1600 140
10 3800 460 3100 380 2500 300 2250 270 5000 1330 7950 2230 1250 125
12 3250 440 2600 370 2100 300 1860 260 4100 1320 6660 2130 1100 125
16 2390 380 1900 320 1600 250 1390 220 3080 1200 4990 1780 800 140




CERANIT = VHM - TORUS SCHAFTFRASER m-
CERANIT = STC — TORUS END MILL

CERANIT —= METAL DUR = TORUS FRAISE A RAINURER PRAZISION
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a ot AU Plexi| (<63
:‘steel e Plastic| |HRC

Ausfihrung : Kurz Excecution : short Anwendungen:

DIN 6528, glatter Zylinderschaft DIN 6528, straight shank Frasen von :Baustahl bis 500 N/mm?

30° Spiralgenutet, 2 Schneiden, 30°right hand helix, 2 flutes GuBeisen, Hartguf3, Temperguf3,

Zentrumsschnitt Aufnahme in Hydro Dehnspann- Centre cutting Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -

mittel geeignet Leichtmetallen und Kunststoffen

Feinstkorn K 20 F Micro grain K20F Graphit-Diamantbeschichtung
Artikel-Nr. d1lh10 d2 | 11 R R R TiAIN

Verflugbarkeit NANO-CUT
mm mm mm mm mm mm mm EUR

TR71.050 0.5 3.0 38 2.0 0,15 42.00
TR71.080 0.8 3.0 38 3.0 0,15 Auf Anfrage 42.00
TR71.100 1.0 3.0 38 3.0 0,20 Auf Anfrage 31.50
TR71.120 1.2 3.0 38 4.0 0,20 Auf Anfrage 31.50
TR71.150 1.5 3.0 38 5 0,20 0,30 Auf Anfrage 31.50
TR71.200 2.0 3.0 38 7 0,20 0,30 0,50 Auf Anfrage 31.50
TR71.250 2.5 3.0 38 8 0,20 0,30 0,50 Auf Anfrage 31.50
TR71.300 3.0 3.0 38 10 0,20 0,30 0,50 Auf Anfrage 34.50
TR71.400 4.0 4.0 40 10 0,30 0,50 1 Auf Anfrage 36.50
TR71.500 5.0 5.0 50 12 0,30 0,50 1 Auf Anfrage 36.50
TR71.600 6.0 6.0 50 14 0,30 0,50 1 Auf Anfrage 34.50
TR71.800 8.0 8.0 60 18 0,50 1 Auf Anfrage 38.00
TR71.1000 10.0 10.0 60 20 0,50 1 Auf Anfrage 46.90
TR71.1200 12.0 12.0 65 25 0.50 1 Auf Anfrage 69.30

I I  Nuirg Plexi| js 5teh Sl | oy f1<85
@ FHT’ Flastic :‘steel casfiron md':,},en HRE

Artikel-Nr. d1lh10 d2 | 11 R R Diamant
Beschichtet

Diamond

mm mm mm mm mm mm Coating

TR71.100D 1.0 3.0 38 3.0 0,20

TR71.120D 1.2 3.0 38 4.0 0,20

TR71.150D 15 3.0 38 5 0,20 0,30
TR71.200D 2.0 3.0 38 7 0,20 0,30
TR71.250D 2.5 3.0 38 8 0,20 0,30
TR71.300D 3.0 3.0 38 10 0,20 0,30
TR71.400D 4.0 4.0 40 10 0,30 0,50
TR71.500D 5.0 5.0 50 12 0,30 0,50
TR71.600D 6.0 6.0 50 14 0,30 0,50
TR71.800D 8.0 8.0 60 18 0,50
TR71.1000D 10.0 10.0 60 20 0,50

TR71.1200D 12.0 12.0 65 25 0:50



CERANIT = VHM - TORUS - KOPIERFRASER
CERANIT = STC — CORNER END MILL !
CERANIT — METAL DUR - FRAISE A RAINURER PRAZISION

% Miclm F “Slahl t;%%Hen FIEXi <65
Grain — H'-Em LJ :‘steel iy Plastic HEE

Ausfihrung : Excecution : Anwendungen:

DIN 6527L, Zylinderschaft DIN 6535 HA DIN 6527L, shank DIN 6535 HA Frasen von :hochwarmfesten Werkstoffen

30° Spiralgenutet, 2 Schneiden, Zentrumsschnitt 30°right hand helix, 2 flutes GuReisen, Hartgu3, TemperguB3, Titanlegier., Nichteisen-

Schwermetallen, Nichteisen - Leichtmetallen und Kunststoffen

Aufnahme in Hydro Dehnspann- Leichtmetallen und Kunststoffen

mittel geeignet Stahl, StahlguB, Baustahl, Werkzeugstahl, Nickelwerkstoffen

Feinstkorn K30UF Micro grain K30UF
Artikel-Nr. dil d3 d2 | 11 12 R

h10 h10 h6é Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm EUR

TR74.050 0.5 0.48 3.0 40 1 8 0.15 kurzfristig 44,00
TR74.060 0.6 0.58 3.0 40 1 8 0.15 kurzfristig 44,00
TR74.080 0.8 0.78 3.0 40 1.2 8 0.2 kurzfristig 34,00
TR74.100 1.0 0.98 3.0 40 2 10 0.2 kurzfristig 34,00
TR74.120 1.2 1.1 3.0 40 2 10 0.2 kurzfristig 34,00
TR74.150 55 14 3.0 50 25 12 0.3 kurzfristig 34,00
TR74.200 2.0 1.8 3.0 50 3 14 0.3 kurzfristig 34,00
TR74.250 25 2.3 3.0 50 4 14 0.3 kurzfristig 34,00
TR74.300 3.0 2.8 3.0 50 5 16 0.3 kurzfristig 34,00
TR74.400 4.0 3.8 4.0 65 7 20 0.3 kurzfristig 40,00
TR74.500 5.0 5.4 6.0 65 8 25 1.0 kurzfristig 44,00
TR74.600 6.0 5.8 6.0 65 10 25 1.0 kurzfristig 40,00
TR74.800 8.0 7.8 8.0 65 10 32 2.0 kurzfristig 44,00
TR74.1000 10.0 9.6 10.0 72 15 32 2.0 kurzfristig 57,00
TR74.1200 12.0 11.6 12.0 83 15 38 2.0 kurzfristig 83,00

A 1< 83
diy HEE

I I Plexi E
@ — FHT“ Flastic :"sleel

Feinstkorn KO8UF

Artikel-Nr. di1 d3 d2 | 1 |2 R Diamant
h10 h10 h6 Verfiigbarkeit ICEEEIEIC

@ mm mm mm mm mm mm mm DIENomE

Coating
TR74.050D 0.5 0.48 3.0 40 1 8 0.15 kurzfristig
TR74.060D 0.6 0.58 3.0 40 1 8 0.15 kurzfristig
TR74.080D 0.8 0.78 3.0 40 1.2 8 0.2 kurzfristig
TR74.100D 1.0 0.98 3.0 40 2 10 0.2 kurzfristig
TR74.120D 1.2 11 3.0 40 2 10 0.2 kurzfristig
TR74.150D 15 1.4 3.0 50 25 12 0.3 kurzfristig
TR74.200D 2.0 1.8 3.0 50 3 14 0.3 kurzfristig
TR74.250D 25 2.3 3.0 50 4 14 0.3 kurzfristig
TR74.300D 3.0 2.8 3.0 50 5 16 0.3 kurzfristig
TR74.400D 4.0 3.8 4.0 65 7 20 0.3 kurzfristig
TR74.500D 5.0 5.4 6.0 65 8 25 1.0 kurzfristig
TR74.600D 6.0 5.8 6.0 65 10 25 1.0 kurzfristig
TR74.800D 8.0 7.8 8.0 65 10 32 2.0 kurzfristig
TR74.1000D 10.0 9.6 10.0 72 15 32 2.0 kurzfristig
TR74.1200D 12.0 11.6 12.0 83 15 38 2.0 kurzfristig



CERANIT- VHM-TORUS KOPIERFRASER
CERANIT- STC-TORUS COPY MILL
CERANIT- FRAISE TORUS EN CARBURE

DI

A S

A\

bico

Grain Famm

HA

Stahl
t"sleel
K

Ausfihrung :

DIN 6527L, Zylinderschaft DIN 6535 HA

kurz 30°/45°

30° / 45°Spiralgenutet

Zentrumsschnitt

Feinstkorn K20UF

Excecution : short 30°

30°right hand helix,
Centre cutting
Micro grain K20UF

DIN 6527L, shank DIN 6535 HA

tr'éD\IEHen < 65
dy HEE

Anwendungen
Fréasen von :hochwarmfesten Werkstoffen
GuBeisen, Hartguf3, Temperguf3, Titanlegier.
Nichteisen-Schwermetallen, Nichteisen -
Leichtmetallen und Kunststoffen

Stahl, StahlguR3, Baustahl, Werkzeugstahl
Nickelwerkstoffen

Artikel-Nr. d 1h8 d2 d3 | 11 12 R NANO-
h6 h10 CuT
ar mm mm mm mm mm mm EUR
TR80.200 2.0 3.0 1.8 38 3 12 0.3/0.5 29.90
TR80.300 3.0 3.0 2.8 38 4 12 0.3/05/1.0 29.90
TR80.400 4.0 4.0 3.8 38 6 15 0.3/05/1.0 28.00
TR80.500 5.0 5.0 4.7 50 7 18 0.5/1.0/15 33.00
TR80.600 6.0 6.0 5.7 50 8 20 0.5/ 1.0/15 34.00
TR80.800 8.0 8.0 7.6 60 10 22 1.0/15/2.0 40.00
TR80.1000 10.0 10.0 9.5 60 12 25 1.0/15/2.0 53.00
TR80.1200 12.0 12.0 11 65 14 35 1.0/15/20 68.00
TR80.1600 16.0 16.0 15 75 18 40 15/2.0/3.0 120.00
Artikel-Nr. d 1h8 d2 d3 | 11 12 R NANO-
h6 h10 CuT
= mm mm mm mm mm mm EUR
TR76.200 2.0 3.0 1.8 38 S 12 0.3/0.5 29.90
TR76.300 3.0 3.0 2.8 38 4 12 0.3/0.5/1.0 29.90
TR76.400 4.0 4.0 3.8 38 6 15 0.3/0.5/1.0 28.00
TR76.500 5.0 5.0 4.7 50 7 18 05/1.0/15 33.00
TR76.600 6.0 6.0 5.7 50 8 20 0.5/ 1.0/15 34.00
TR76.800 8.0 8.0 7.6 60 10 22 1.0/15/2.0 40.00
TR76.1000 10.0 10.0 9.5 60 12 25 1.0/15/2.0 53.00
TR76.1200 12.0 12.0 11 65 14 35 1.0/15/2.0 68.00
TR76.1600 16.0 16.0 15 75 18 40 15/2.0/3.0 120.00
Maschinen - Parameter
Werkstoff We(kzeugs_'_[ahl Rossttfrﬁller Grauguf Aluminium- Ne—Metalle
Legierte Stahle Titan] 2l legierungen Messing
Kohlenstoffstahl ! anTeizgﬁrung Kunststoffe Kupfer
- HRc 20 HRc 20 - 35 HRc 35 -45
Harte
. . 500-800 800-1200 1200-1500
Festigkeit N/mm? N/mm? N/mm2
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl ~ Vorschub Drehzahl Vorschub
D U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min U/min mm/min Ulmin mm/min Ulmin mm/min
2 23000 450 19800 380 16000 280 10000 250 25500 1500 48000 4500 30000 4200
3 14800 890 12800 760 10600 630 8600 520 17000 2500 32000 8900 26500 7400
4 11150 1200 9500 1000 6400 700 7200 860 12800 1500 24000 6700 20000 5100
5 9000 1000 7600 900 6300 700 5800 680 10200 1200 19000 5300 16000 4300
6 6000 700 5200 600 4300 525 3900 460 6800 1080 13000 2550 13700 2200
8 4600 660 3800 580 3200 480 2800 430 5100 1000 9600 2400 9950 1990
10 3500 640 3100 560 2500 460 2200 410 4080 980 7650 2200 8000 1900
12 2800 630 2550 540 2150 450 1900 400 3400 880 6400 2060 6500 1750
16 2300 520 1900 480 1600 380 1400 340 3100 760 4800 1800 4990 1500




HM-LEITERPLATTEN - FRASER
PRINTED CIRCUIT ROUTER

METAL DUR - FRAISE ELECTRONIQUE

PRAZISION

—— D +.000

-050

3175 -0.001——
- 0.005

—D

+.000
- 050

3173 -0.001——
- 1005

e I e _______EL I

F
s | | L | B 2 | K

Ausfihrung :
Werksnorm, Zylinderschaft DIN 6535 HA
25° Spiralgenutet , Fischschwanzspitze

Serie 1100 diamantverzahnt : 6 Nuten

Excecution :
C.0.C. shank DIN 6535 HA
25°right hand helix, Fishtail point

Series 1100 diamond teeth : 6 Flutes

Anwendungen:

Frésen von :Glasfaserverstarkten Kunststoffen wie
GFK FR4, G10, G20, G30, G40, CEM 1, CEM 2

Kohlefaserverstarkten Stoffen CFK

Serie 1300 spiralverzahnt ~ : 5 Nuten Series 1300 chipbreaker  : 5 Flutes Holz, Holzverbundstoffen und Mineralfaserplatten
Verpackungseinheit Packing Unit Graphit, Graphitverbundstoffe,
0.80 bis 2.40 - 50 Stiick 0.80 until 2.40 - 50 Stiick
2.50 bis 3.15 - 25 Stiick 2.50 until 3.15 - 25 Stiick
Artikel-Nr. d1 d2 GL Serie 1100 K 08UF
h8 h6 diamantverzahnt EUR
mm mm mm F in mm Stiick
20.080 0.8 3.17 38 4.7 6.80
20.100 1.0 3.17 38 5.0 6.80
20.120 1.2 3.17 38 6.4 6.50
20.160 1.6 3.17 38 7.6 6.00
20.200 2.0 3.17 38 9.5 6.00
20.240 2.4 3.17 38 9.5 6.00
20.250 25 3.17 38 9.5 6.00
20.300 3.0 3.17 38 10 6.00
20.315 Sl 3.17 38 10 6.00
Artikel-Nr. d1 d2 GL Serie 1300 K 08UF
h8 h6 spiralverzahnt EUR
mm mm mm F in mm Stiick
21.080 0.8 3.17 38 4.7 6.80
21.100 1.0 3.17 38 5.0 6.80
21.120 1.2 3.17 38 6.4 6.50
21.160 1.6 3.17 38 7.6 6.00
21.200 2.0 3.17 38 9.5 6.00
21.240 2.4 3.17 38 9.5 6.00
21.250 2.5 3.17 38 9.5 6.00
21.300 3.0 3.17 38 10 6.00
21.315 &l 3.17 38 10 6.00



VHM-Bohrer

= Anfrage

= Bestellung

MaRe Toleranz
[D1=] || | [L1=] |

|Spitzenwinke|= | |L3=] |

A
-

/
{

4= |

Ohne Toleranz-Angabe fir @ D1 wird in Tolere h6  hergestellt

Schaft-Form nach DIN6535

e

e

o

.

HA HB

PRAZISION

Bohrer-Ausfiihrung
= rechtsschneidende
== linksschneidende

- gerade Nut

%

%

Angaben iiber Werkstoff und Werkstiick

Firma:

Kontaktpersone Bemerkung:

E-mail

Fax

Telefon

D1 mm D3 mm

von-bis h6 = ohne innere Kihimittelzufuhr
30-6,0 6 -~ mit innerer Kiihimittelzufuhr
6,1-8,0 8

8,1-10,0 10

10,1-12,0 12

12,1-16,0 16

16,1-20,0 20

20,1-25,0 25

o

.

HE

Beschichtung: =~ ohne Beschichtung =~ Nano Cut
= TiN = TIAIN - andere

« |hre Angabe/Wahl

Menge:

Wunschliefertermin:




Allgemeine Verkaufs — und Lieferbedinqungen

¢ Glltigkeit
Mit der Herausgabe unserer Preisliste, giiltig ab 1.11.2016, verlieren alle vorherigen Kataloge
und Preislisten ihre Glltigkeit; die Preise sind in Euro per Stiick (ohne Mehrwertsteuer)
angegeben.

¢ Mindestbestellwert
Der Mindestbestellwert pro Auftrag betragt 150,- Euro netto (ausschlie3lich MwSt)

¢ Beschichtungspreise
Beschichtungspreise wie im Katalogwerk ausgewiesen, werden rein netto berechnet und
bleiben von Rabattregelungen unberticksichtigt. Die Beschichtungspreise gelten nur im
Zusammenhang mit den ausgewiesenen Stiickzahlen.

¢ Rucklieferung

Bei Falschbestellung wird 25% Ricknahmegebiihr vom Bestellwert berechnet.
Sonderwerkzeuge sind von der Riicknahme ausgeschlossen.

¢ Sonderwerkzeuge

Bei der Sonderwerkzeugfertigung darf die Bestellmenge um 25% uberschritten
werden. Berechnet wird die Liefermenge.

¢ Beiden von der Fa. Target hergestellten und vertriebenen Produkten handelt es sich um
keine Medizinprodukte im Sinne des Medizinproduktgesetzes.

¢ Technische Anderungen an unseren Produkten im Zuge der technischen Weiterentwicklung
behalten wir uns vor.

Eventuelle Druckfehler oder zwischenzeitlich eintretende Anderungen jeder Art, berechtigen nicht zu Anspriichen. Nachdrucke von Text und
Abbildungen, auch auszugsweise, sind ohne unsere vorherige Genehmigung nicht gestattet. Zuwiderhandlungen werden strafrechtlich geahndet.
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Richtwerte fur den Einsatz von CERANIT - VHM - Bohrer

Die angegebenen Werte gelten fur die Standarttypen 37,18,33,42

Werkstoff Zugfestigkeit | HM- Bohr- Vorschub pro| Schnitt- Kihlung
(N/mm2) Sorte [durchmesser| Umdrehung | geschw.
Harte(HB,HRC) d(mm) f (m/min) [Vc(m/min)
2-8 0,03 - 0,08
Gul3eisen bis 250(HB) K 20 8-20 0,08 - 0,16 40-80 Trocken Emulsion
2-8 0,02 - 0,04
legiertes GuRReisen 250-350(HB) K 20 8-20 0,03 - 0,08 20-60 Trocken Emulsion
2-8 0,01 - 0,04
360-450(HB) K 20 8-20 0,03 - 0,06 8-30 Trocken Emulsion
2-8 0,01 - 0,03
Hartgul3 480-650(HB) K 20 8-20 0,02 - 0,04 5-15 Trocken Emulsion
Sphérogul3, 2-8 0,03 - 0,05
Tempergul bis 270(HB) K 20 8-20 0,05 - 0,10 40-60 Trocken
2-8 0,03 - 0,08
Stahlguf3 bis 500(N/mn®) TIN 8-20 0,08 - 0,16 40-60 Emulsion
2-8 0,03 - 0,06
500-700(N/mn?) TIN 8-20 0,06 - 0,14 30-50 Emulsion
2-8 0,02 - 0,05
tiber 700(N/mm?) | TIN 8-20 0,05 - 0,12 25-40 Emulsion
Baustahle (allg. Bau-
,Vergutungs-,Einsatz-
,/Automaten-, 2-8 0,02 - 0,06 Emulsion
Nitrierstahl) bis 1400(N/mng) TIN 8-20 0,06 - 0,14 40-60 Schneidol
2-8 0,02 - 0,05 Emulsion
Werkzeugstéahle bis 1000(N/mn®) TIN 8-20 0,05- 0,12 40-60 Schneidol
2-8 0,01 - 0,03
1000-1400(N/mm?) | TIN 8-20 0,03 - 0,06 25-35 Emulsion
2-8 0,01 - 0,02
1400-1800(N/mn?) | TIN 8-20 0,02 - 0,04 20-25 Emulsion
2-8 0,01 - 0,02
1800-2000(N/mn?) [ TIN 8-20 0,02 - 0,03 8-18 Emulsion
Sonderstahle(hitzeb
est.,hochw arnfester,ni Werte durch
chtrostender,chemisch 2-8 Versuche
bestandiger Stahl) TIN 8-20 ermitteln 20 -30 Emulsion
2-8 0,04 - 0,08
Kupfer 8-20 0,08 - 0,16 70-100 Trocken
Messing, Bronze, 2.8 0,05 - 0,10
Zink, Rotgul3 K 20 8-20 0,10 - 0,20 60-100 Trocken
hochwarmstfeste 2-8 max 0,01
W erkstoffe K 20 8-20 0,01 - 0,02 15-30 Schneidél
Aluminium-Leg. 2.8 0,05 - 0,10
(Si-Gehalt>10% K 20 8-20 0,10 - 0,18 100-140 Emulsion
Aluminium-Leg. 2.8 0,03 - 0,06
(Si-Gehalt>10% K 20 8-20 0,06 - 0,08 50-80 Emulsion
2-8 0,05-0,10
Magnesium-Leg. K 20 8-20 0,10 - 0,18 100-250 Trocken
Titan, 2-8 0,02 - 0,03 Emulsion
Titanlegierungen K 20 8-20 0,03 - 0,04 25-55 Schneiddl
2-8 0,04 - 0,08
Hartpapier K 20 8-20 0,08 - 0,16 60-140 Trocken
2-8 0,03 - 0,06
Thermoplaste K 20 8-20 0,06 - 0,16 80-150 | Trocken Wasser
2-8 0,03-0,12
Duroplaste K 20 8-20 0,12 - 0,18 80-120 Trocken

Die Tabellenw erte basieren auf Richw erten, die je nach auf3eren Einflissen wie Maschinen Zustand, Aufspannung,
Kihlung usw . korrigiert w erden miissen. Rechtliche Anspriiche im Schadensfall kdnnen nicht geltend gemacht w erden




Richtwerte fur den Einsatz von VHM - TRITON - Bohrer ohne Innenkthlung

Die unten angegebenen Richtw erte fiur die Schnitt -
geschw indigkeit V¢ sind je nach Bohrtiefe bezogen
auf den Durchmesser mit den nebenstehenden
Korrekturfaktoren KFv zu multiplizieren

1xD 2xD 3xD

KFv 1,2 1,0 0,8

Werkstoff - Festigkeit [Beispiele Schnittge- [Vorschub pro Umdrehung(mm) bezogen
gruppe Harte bzw. schwindig-|auf Bohrerdurchmesserbereich tber-bis
bzw. Werkstoffzusam- | keit Vc
Werkstoffe [mensetzung (m/min) 2-3 3-5 5-8 8-12 12-16
GulBeisen bis 200 HB GG 20,GTS 45 70-110 0,08-0,15|0,10-0,25]0,15-0,30|0,20-0,40|0,25-0,45
Tempergull bis 250 HB GG 30,GTW 40 60-95 0,06-0,14|0,10-0,20]0,12-0,25]0,15-0,35|0,20-0,40
Uber 250 HB GG 40, GTS 70 50-80 0,06-0,14]0,10-0,20]0,12-0,25]0,15-0,30|0,18-0,35
Hartgul3 350 - 450 HB 20-55 0,04-0,08(0,04-0,10|0,06-0,12|0,08-0,15|0,08-0,15
Nichteisen- _|Kupfer 80-220 14 05-0,12(0,07-0,18]0,12-0,25|0,20-0,35|0,25-0,45
Schwermetalle|Bronze 60-180
- - - vy .
Nichteisen- _ |Alu<10% Si 80-300 14 47.0,15[0,10-0.25|0,15-0,350,25-0,45|0,30-0,50
Leichtmetalle [Alu>10% Si 70-220
Titanleg. 15-40 0,02-0,05(0,03-0,07|0,04-0,10|0,06-0,12(0,08-0,15
Nickelleg. Waspaloy Ni Cr20 Col14 Mo Ti
Inconel NiCr20 Fel8 MO Nb| 1) 5 |4 02-0,05|0.02-0,07]0,04-0.10|0,06-0,12[0,08-0.15
Nimonic Ni Cr20 Col18 Ti
Rene 41 Ni Cr20 Coll Ti Al

Richtwerte fur den Einsatz von VHM -TRITON - Bohrer mit Innenkthlung

Die unten angegebenen Richtw erte fur die Schnitt -
geschw indigkeit V¢ sind je nach Bohrtiefe bezogen
auf den Durchmesser mit den nebenstehenden

Korrekturfaktoren KFv zu multiplizieren

1xD 3xD 5xD

KFv 1,2 1,0 0,8

Werkstoff - Festigkeit Beispiele Schnittge- [Vorschub pro Umdrehung(mm) bezogen
gruppe Harte bzw. schwindig-|auf Bohrerdurchmesserbereich tber-bis
bzw. Werkstoffzusam-| keit Vc
Werkstoffe mensetzung (m/min) 3-5 5-8 8-12 12-16 | 16-20
Gul3eisen bis 200 HB GG 20,GTS 45 80-130 0,10-0,25]0,15-0,30{0,20-0,40]0,25-0,45(0,30-0,50
Tempergull bis 250 HB GG 30,GTW 40 70-115 0,10-0,20]0,12-0,25|0,15-0,35|0,20-0,40(0,25-0,45
Uber 250 HB GG 40, GTS 70 60-110 |0,10-0,20]0,12-0,25]0,15-0,30|0,18-0,35|0,20-0,40
Hartgul3 350 - 450 HB 25-65 0,04-0,10]0,06-0,12]0,08-0,15|0,08-0,15|0,10-0,18
Nichteisen- _|Kupfer 90-300 5 67.0,18|0,12-0,25/0,20-0,35|0,25-0,45(0,30-0,50
Schwermetalle|Bronze 70-220
Nichteisen- _|Alu<10% Si 100-490_15 10.0,25(0,15-0,35|0,25-0,45|0,30-0,50(0,35-0,55
Leichtmetalle [Alu>10% Si 90-300
Titanleg. 15-45 0,03-0,07|0,04-0,10{0,06-0,12]0,08-0,15(0,08-0,18
Nickelleg. Waspaloy Ni Cr20 Col14 Mo Ti
inconel NiCr20 Fel8 Mo bl 15 35 |0,02-0,07|0,04-0,10[0,06-0,12(0,08-0,15(0,08-0,18
Nimonic Ni Cr20 Co18 Ti
Rene 41 Ni Cr20 Coll Ti Al

Wir setzen voraus, dass ausreichend Kiihlschmierung vorhanden ist.

Die Tabellenw erte basieren auf Richw erten, die je nach auf3eren Einflissen wie Maschinen Zustand, Aufspannung,
Kihlung usw . korrigiert w erden miussen. Rechtliche Anspriche im Schadensfall kbnnen nicht geltend gemacht w erden.




Richtwerte fiir den Einsatz von CERANIT - VHM - FRASER

Bei der Wahl der Schnittgeschw indigkeit muss beachtet w erden , dass diese nur als Richtw erte angesehen w erden kdnnen.
Schnittgeschw indigkeit und Standzeit sind im w esentlichen abhé&ngig von der Art des zu bearbeitenden Werkstoffes,.dem VVorschub
und den Oberflachenforderungen, Spaneabfuhr, Kiihlung sow ie Art und Zustand der Maschine sind ebenso zu berucksichtigen.

Werkstoff Festigkeit HM- Vorschub pro Zahn Schnittge - Kuhlung
Harte Sorte |f,(mm/Zahn) ] schwindigkeit
Stahle 2-4 5-8 9-12 | 13-16 Vc(m/min)
Baustahle bis 500(N/mn?) TIiCN 0,04 0,05 0,06 0,07 70-120 Emulsion
(allg.Baustahl, AF,AX Schneidol
Vergutungs-, 500-700(N/mm?) | TiCN 0,03 0,04 0,05 0,06 60-110 Emulsion
Einsatz-, AF,AX Schneiddl
Automaten-, Uber 700(N/mn®) | TiCN 0,02 0,03 0,04 0,05 50-80 Emulsion
Nitrierstahl AF,AX Schneidol
bis 1400(N/mm2) | TiCN 0,01 0,02 0,03 0,04 50-90 Emulsion
Wekzeugstahle AF,AX Schneidol
Uber 1400(N/mm2)| TiCN 0,01 0,02 0,03 0,04 40-70 Emulsion
AF,AX Schneidol
hochlegierte TiCN 0,01 0,02 0,03 0,04 40-60 Emulsion
Stéhle AF,AX Schneidol
bis 55HRC AX 0,01 0,02 0,03 0,04 25-45 Emulsion
gehartete Stahle Schneidol
bis 63HRC AX 0,01 0,015 | 0,025 0,03 20-30 Emulsion
Schneiddl

Bei beschichteten Frasern kbnnen die Werte der in den Tabellen angegebenen Schnittgeschwindichkeiten
mit dem Korrekturfaktor KFv= 1,2 multiliziert werden.

Werkstoff Festigkeit HM- Vorschub pro Zahn Schnittge- Kiuhlung
Héarte Sorte |f,(mm/Zahn) g schwindigkeit
Eisenwekstoffe 2-4 5-8 9-12 | 13-16 Vc(m/min)
GulR3eisen bis 200(HB) K 10 0,035 0,06 0,08 0,09 70-110 Trocken
Hartguf3 K30 F Emulsion
Temperul3 Uber 200(HB) K 10 0,02 0,04 0,06 0,08 60-110 Trocken
K30 F Emulsion
Kugelgraphitguf3 bis 400(N/mmg2) TiCN | 0,035 0,06 0,08 0,09 70-110 Trocken
AF,AX Emulsion
Uber 400(N/mm2) | TiCN 0,02 0,04 0,06 0,08 60-110 Trocken
AF,AX Emulsion
Stahlgul3 bis 500(N/mmg) 0,03 0,05 0,06 0,07 90-140 Emulson
Uber 500(N/mmg) 0,01 0,03 0,04 0,05 70-120 Emulsion

Die Tabellenw erte basieren auf Richw erten, die je nach au3eren Einflissen wie Maschinen Zustand, Aufspannung,
KiUhlung usw . korrigiert w erden missen. Rechtliche Anspriche im Schadensfall kdnnen nicht geltend gemacht w erden.




Es gelten ausschlief3lich unsere Liefer- und Zahlungsbedingungen, mit denen
sich unser Kunde bei Auftragserteilung einverstanden erklart, und zwar
ebenso fir kiinftige Geschéfte, auch wenn nicht ausdriicklich auf sie Bezug
genommen ist, sie aber dem Besteller bei einem von uns bestétigten Auftrag
zugegangen sind. Wird der Auftrag abweichend von unseren
Lieferbedingungen erteilt, gelten die Abweichungen nur - selbst wenn wir nicht
widersprechen- wenn sie von uns ausdriicklich schriftlich anerkannt worden
sind.

A EINKAUF
1. Bestellungen

Nur schriftliche Bestellungen haben Giltigkeit, Vertragsanderungen sowie
mindliche und telefonische Abmachungen bedirfen zu lhrer Wirksamkeit
unserer  schriftichen  Bestatigung. Die Geltung von Allgemeinen
Geschéftsbedingungen des Verkaufers/ Lieferanten schlief3en wir ausdriicklich
aus.

Jeder Auftrag muR sofort schriftlich bestatigt werden. Weitergabe der Auftrage
an Dritte ist ohne unsere schriftliche Zustimmung unzulassig und berechtigt
uns, ganz oder teilweise vom Vertrag zuriickzutreten und Schadenersatz zu
verlangen. Zeichnungen und Modelle, welche wir fiir die Ausfihrung zur
Verfligung stellen, bleiben unser Eigentum und sind nach Erledigung des
Auftrages unaufgefordert an uns zurlickzugeben. Der Lieferant haftet bei
deren Verlust oder Beschadigung bzw. miBbrauchlicher Benutzung.

Durch die Annahme unserer Bestellung erklart der Lieferant sein
Einverstandnis mit diesen Geschéftsbedingungen.

2. Preise

Die vereinbarten Preise sind fest. Preiserhdhungen sind ausgeschlossen, es
sei denn, sie sind von uns schriftlich anerkannt.

3. Lieferzeit

Bei Nichteinhaltung der vereinbarten Lieferzeit sind wir berechtigt, ohne in
Verzug- und Nachfristsetzung vom Vertrage zuriickzutreten und
Schadenersatz wegen Nichterfullung zu verlangen. Héhere Gewalt entlastet
den Vertragspartner nur, wenn er uns die Umsténde schnellstmdglich mitteilt.

4. Gewahrleistung

Der Lieferant tUbernimmt fiir seine Lieferungen Gewahr nach den gesetzlichen
Vorschriften. Fir Lieferungen, bei denen etwa vorhandene Méangel nicht sofort
erkennbar sind, leistet der Lieferant, sobald die Unbrauchbarkeit durch uns
festgestellt ist, jederzeit auf Anforderung unverzuglich kostenlos Ersatz. Wir
missen uns in derartige Bearbeitung vorbehalten. In dringenden Féllen sind
wir ohne weiteres berechtigt, unbeschadet unserer sonstigen Anspriiche, auf
Kosten des Lieferanten die Beseitigung der Mangel selbst vorzunehmen oder
vornehmen zu lassen.

5. Fracht und Verpackung

Die Ware reist auf Gefahr des Lieferanten. Lieferungen sind Fracht — und
portofrei an uns vorzunehmen. Verpackung, auch Postpaketverpackung , ist
im Preis inbegriffen.

6. Rechnungsstellung

Rechnungen sind uns sofort nach Versand der Ware in zweifacher
Ausfertigung zuzusenden. Sie mussen das Datum unserer Bestellung und
unsere Bestellnummer enthalten und im Wortlaut unseren Bestellangaben
entsprechen. Gleiches gilt fur Lieferscheine und Versandanzeigen.

7. Zahlungsbedingungen

Zahlungen erfolgen nach unserer Wahl innerhalb von 10 Tagen mit 2% Skonto
oder 30 Tage netto, jeweils gerechnet ab Eingang der vertragsgerecht
ausgestellten Rechnung

B VERKAUF

1. Angebote und Bestellungen

MaRgebend fir alle Vertrage ist unsere Auftragsbestétigung und sind unsere
Geschéftsbedingungen. Davon abweichende Einkaufs - und sonstige
Vertragsbedingungen des Bestellers werden ausdriicklich ausgeschlossen.
Sie verpflichten uns auch dann nicht, wenn sich der Besteller ausdriicklich auf
sie beruft und wir lhrer Anwendbarkeit nicht widersprechen.

Nebenabreden und  Abweichungen, mundliche oder telefonische
Vereinbarungen sowie Erklarungen unserer Vertreter bedirfen zu lhrer
Wirksamkeit unserer schriftlichen Bestatigung.

2. Leistungsbeschreibung

Hinsichtlich der Ausfihrung unserer Standarderzeugnisse gelten unsere
Angaben in unserem jeweils neusten Katalog. Angegebene MafRe und
Gewichte sind immer als annéhernd anzusehen und deshalb nicht verbindlich.

Es wird ausschlieBlich nach unseren eigenen Fertigungszeichnungen
produziert. Kundenzeichnungen kénnen wir nicht anerkennen, es sei denn, es
erfolgt diesbeziiglich eine schriftliche Bestétigung durch uns. Der Besteller ist
fur Richtigkeit der von ihm zu liefernden Unterlagen wie Zeichnungen, Muster
und dgl. verantwortlich.

3. Preise

Fiur die Bestellung von Katalogwaren gelten die am Tage der Lieferung
glltigen Listenpreise, es sei denn, dal} die Lieferzeit kiirzer als 4 Monate —
vom Vertragsabschluf? gerechnet- ist. In diesem Fall gelten die in der
Auftragsbestatigung genannten Preise.

Die Preise in unseren schriftichen Angeboten sind nur giltig fiir innerhalb von
2 Monaten eingehende Bestellungen.

Die Preise gelten in Euro ab Werk 55239 Gau-Odernheim, ausschlieBlich
Umsatzsteuer, Fracht, Porto, Versicherung und Verpackung, auch bei
Teillieferungen. Die Lieferung erfolgt auf Rechnung und Gefahr des Kéaufers.
Die Verpackung wird zum Selbstkostenpreis berechnet und nicht
zuriickgenommen.

4. Lieferung

Lieferfristen sind so angegeben, daR sie bei laufender Fertigung eingehalten
werden konnen, sind aber nicht verbindlich, Teillieferungen sind zuléssig.

Solange der Kaufer mit einer Verbindlichkeit in Riickstand ist, ruht unsere
Lieferverpflichtung. Falls Zweifel an der Zahlungsfahigkeit des Kéufers
bestehen, sind wir berechtigt, von dem Liefervertrag, soweit er noch nicht
erfullt ist, ohne Nachfristsetzung zurtickzutreten oder die weitere Erfillung von
Sicherheiten abhéngig zu machen oder Vorauszahlung zu verlangen.

Hohere Gewalt, Naturkatastrophen, Arbeiter -, Energie — oder Rohstoffmangel,
Streik, Aussperrungen, Verkehrstérungen, Verfigungen von hoher Hand oder
sonstiges von uns oder unseren Lieferanten nicht zu vertretende
Behinderungen verlangern die Lieferfristen in angemessenem Umfang. Sie
berechtigen uns auflerdem unter Ausschlul weitergehender Haftung vom
Vertrag insoweit zuriickzutreten, als die Lieferung noch nicht durchgefiihrt ist

Verzugstrafen oder Schadenersatzanspriiche wegen verspéteter Lieferung
sind ausgeschlossen.

Auf Abruf  getétigte Bestellungen sind innerhalb eines Jahres nach
Bestétigungsdatum abzunehmen. Ist die Abnahmefrist abgelaufen, so sind wir
berechtigt, die Ware dem Besteller anzuliefern und in Rechnung zu stellen.

Aus  fabrikationstechnischen  Griinden  behalten ~ wir uns  bei
Sonderanfertigungen und sonstigen nicht Lager maRigen Werkzeugen Mehr —
und Minderlieferungen, in der Regel bis zu 10% vor. Vom Kaufer gewiinschte
Nachlieferungen werden zu den Preisen entsprechend der neu zu fertigenden
Stiickzahl berechnet.

5. Zahlung

Die Rechnungsbetrdge sind innerhalb 30 Tagen ab Rechnungsdatum rein
netto auf eines unserer Konten zu Uberweisen. Forderungen aus
Nachscharfarbeiten und Reparaturen sind bei Rechnungserhalt fallig.
Zahlungsénderungen bedirfen unserer schriftlichen Bestatigung.

Zahlungsverzug tritt automatisch nach Ablauf der vereinbarten Zahlungsfrist
ein und berechtigt zu 8%iger Zinsforderung. Gleichzeitig sind wir zur
Ricknahme der Ware berechtigt und der Kéufer zur Herausgabe verpflichtet.
Unsere Schadenersatzanspriiche bleiben davon unbertihrt.

6. Eigentumsvorbehalt

Die von uns gelieferten Waren bleiben unser Eigentum bis zur Erfillung
unserer samtlichen uns gegen den Besteller aus der Geschéaftsverbindung
zustehenden Anspriiche. Vorher ist Verpfandung oder Sicherungstibereignung
untersagt und WeiterverauBerung nur Wiederverkaufern im gewdhnlichen
Geschéftsgang unter der Bedingung gestattet, da der Wiederverkaufer von
seinen Kunden Bezahlung erhédlt. Vorsorglich tritt der Besteller seine
Kaufpreisforderungen gegen Dritte mit seiner Bestellung sicherungshalber an
uns ab.

7. Gewabhrleistung

Unsere Gewabhrleistung beschréankt sich darauf, dal wir mangelhafte Teile
unentgeltlich nachbessern oder nach unserer Wahl neu liefern, wobei dem
Besteller das Recht vorbehalten ist, bei Fehlschlagen der Nachbesserung
oder Ersatzlieferung Minderung oder Ruicktritt vom Vertrag zu verlangen.
Beanstandungen sind uns innerhalb von 10 Tagen nach Erhalt der Sendung
schriftlich mitzuteilen.

Ausgabe: 01/2011

Erfullungsort fir beide Teile ist 55239 Gau-Odernheim
Gerichtsstand fur beide Teile ist 55232 Alzey
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